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OPIS FIZYCZNY

JEZYK TEKSTU polski
LICZBA TOMOW 1
LICZBA STRON 135
FORMAT 30cm
OKLADKA | STAN — granatowa oprawa materiatowa, gtadka, bez napiséw
TECHNICZNY VOLUMINU — oderwana oktadka — rozklejony grzbiet, konieczna naprawa introligatorska
LICZBA RYSUNKOW 68 (cze$¢ numerowana podpolami a, b, citd.)
LICZBA TABEL 39 (cze$¢ numerowana podpolami a, b, citd.)
LICZBA ZDJEC 2 nienumerowane; pozostate wliczone w numeracje rysunkéw
ZAtACZNIKI brak
— jednostronny zapis maszynowy (oryginalny, nie kopia, ale tylko w przypadku
tekstu),

— tabele i rysunki odreczne, prawdopodobnie sporzagdzone z wykorzystaniem
kalki otéwkowej lub fioletowego tuszu lub/i skopiowane (karty zabarwione na
fioletowo)

— karty z tabelami i rysunkami obwiedzione odrecznymi, wewnetrznymi ramkami,
z nagtdwkami zawierajgcymi numeracje stron (forma recznie wyrysowanego
szablonu, por. str. 76)

—  spis tresci rozpoczyna sie od rozdziatu ,,0”

— poprawki edytorskie wprowadzone odrecznie dtugopisem (patrz s. 14, 52, 57),
wydrapane (patrz. s 87), napisane za pomocg maszyny — znak X (patrz s. 114)
lub naniesione za pomocg wklejek (patrz s. 7)

— podkreslenia, zaznaczenia fragmentéw pracy otéwkiem (np. s. 14, 32)

— czes¢ symboli matematycznych zapisana odrecznie (patrz s. 9)

— nawiasy (okragte, kwadratowe) zapisane odrecznie (patrz s. 23)

— oryginalne, wklejone fotografie oznaczane jako rysunki (w tym wykresy préoby
Erichsena zdjete z apartatu HILLE; figury biegunowe)

— dwa zdjecia pominiete w numeracji rysunkow (patrz. s. 38)

— niektore tabele z rozmytg zawartosciag (patrz s. 40, 69)

— odrecznie poprawiana numeracja rysunkow (s. 106 i s.123)

ZNAKI SZCZEGOLNE



https://pp-hip.pfsl.poznan.pl/ipac20/ipac.jsp?session=17609459VA32Y.1745103&profile=bpp&uri=link=3100032~!209119~!3100027~!3100029&aspect=power&menu=search&ri=3&source=~!bpptest&term=DrOIN+55443&index=CALLLC
https://sin.put.poznan.pl/people/details/zbigniew.tomaszewski#chapters
https://katalog-intra.nukat.edu.pl/cgi-bin/koha/authorities/detail.pl?authid=1167014

ZAWARTOSC

SPIS TRESCI
na podstawie
s.2-3

Praca obejmuje 5 liczbowanych rozdziatéw poprzedzonych zestawieniem oznaczen
z numeracjg (rozdziat z numerem ,0”, s. 4). Ostatnig pozycja jest spis literatury
(rozdz. 5, 132-135) zawierajacy tacznie 93 pozycje.

W rozdziale 1, ktéry ma charakter teoretyczny, autor rozprawy w pierwszej
kolejnosci analizuje whasciwosci ttocznych tasm i blach (s. 5). Rozwazania
rozpoczyna od charakterystyki zagadnienia ttocznosci tasm i blach, ze szczegdlnym
uwzglednieniem modeli wyttaczania i dwuosiowego rozciggania. Nastepnie omawia
sktonno$¢é materiatdw do tworzenia uch w procesie ttoczenia oraz omawia
zastosowanie proby rozciggania jako kryterium oceny ttocznosci (s. 5-9). W dalszej
kolejnosci przedmiotem analizy staje sie anizotropia tasm i blach, w tym jej
postacie: anizotropia normalna (AN) oraz ptaska (AP), a takze praktyczne metody
wyznaczania odpowiadajacych im wskaznikéw (s. 9-14). Autor zestawia te
zagadnienia, wskazujgc na zwigzki pomiedzy ttocznoscig tasm a ich anizotropia,
akcentujgc wptyw anizotropii na powstawanie uch podczas wyttaczania (s. 14-18).
Istotne miejsce zajmuje takze problematyka tekstury tasm, przedstawiona w
odniesieniu do materiatéw stalowych, aluminiowych i cynkowych, a zwiericzeniem
tej czesci rozprawy sg rozwazania dotyczgce optymalizacji wiasciwosci ttocznych
(s. 18-24).

W czesci doswiadczalnej autor w pierwszej kolejnosci wymienia zastosowane przez
siebie materiaty, charakteryzuje ich obrébke oraz omawia przyjetg metodyke
badan i wybrane przez siebie rodzaje eksperymentdéw (s. 25-32). Nastepnie
prezentuje wyniki badan ttocznosci, ktére obejmujg zaréwno ogdlne zestawienia,
jak i analize wptywu warunkéw obrdébki na ttocznosé tasm stalowych, aluminiowych
i cynkowych. Kolejnym etapem jest oméwienie wynikéw badan sktonnosci tasm do
tworzenia uch podczas ttoczenia, réwniez w aspekcie oddziatywania warunkéw
obroébki. Szczegétowej analizie poddane zostajg wyniki badan wspoétczynnika
anizotropii, obejmujgce zaréwno zestawienie danych dla poszczegdinych
materiatéw, jak i interpretacje zwigzkdéw miedzy anizotropig normalng (AN)

a ttocznoscig oraz miedzy anizotropig ptaska (AP) a tendencjg do powstawania uch.
W obrebie tego zagadnienia wskazuje sie takze na powigzania anizotropii

z usytuowaniem uch w wyttoczkach oraz lokalizacje peknie¢ w prébie Erichsena.

W dalszej czesci przedstawione zostajg wyniki badan tekstury tasm stalowych,
aluminiowych i cynkowych oraz ich powigzania z wtasciwosciami ttocznymi (s. 35-
111).

Dyskusja (rozdz. 3) obejmuje okreslenie wptywu warunkdw walcowania na zimno

i obrébki cieplnej na wtasciwosci ttoczne tasm (s. 112). Autor ustala korelacje
pomiedzy anizotropig a wskaznikami ttocznosci, co pozwala na dobdr optymalnych
parametréw anizotropii (s. 117). Szczegdlng uwage poswieca okresleniu pozgdanej
tekstury tasm zimnowalcowanych i wyzarzonych (s. 121), a takze formutuje
wskazania dla technologii wytwarzania tasm, ktéra umozliwiataby uzyskanie
odpowiedniej tekstury (s. 126). Podsumowanie rozdziatu zawiera rowniez
dodatkowe uwagi o charakterze uzupetniajgcym.

Catos¢ pracy zamyka czes¢ z wnioskami, obejmujgca zaréwno wnioski ogdlne, jak
i szczegdtowe, a takze zestawienie literatury przedmiotu (93 pozycje, rozdz. 5,
s. 132-135).




Ujete w pracy wnioski majg charakter ogdlny i szczegdtowy. Pierwsza grupa sktada
sie z 8 podpunktéw, a pierwsze cztery brzmig nastepujgco:

»1. Obecnie produkowane w kraju blachy i tasmy do ttoczenia sg przypadkowymi
rezultatami proceséw metalurgicznych i walcowniczych z punktu widzenia
technologii wytwarzania materiatoéw anizotropowych.

2. Opracowanie technologii wytwarzania materiatéw z zagdanymi teksturami jest
jednak bardzo trudne i wymaga dobrze zorganizowanego kompleksowego

WNIOSKI programu badawczego.

s. 129-131
3. Tekstura blach i tasm jest zasadniczym Zzrodtem anizotropii mechanicznej tych

materiatow.

4. Najwazniejszymi parametrami anizotropii mechanicznej w przypadku blach

i tasm sg ich witasnosci ttoczne a przede wszystkim: wskaznik umocnienia materiatu,
wskaznik anizotropii normalnej, wskaznik anizotropii ptaskiej, wskaznik wielkosci
uch i wskaznik ttocznosci /powigzany z konkretng operacja ttoczenia/.”

Whioski szczegétowe obejmujg 11 podpunktow.

Opracowanie: Jolanta Juskowiak

Ochrona i upowszechnianie najstarszych rozpraw doktorskich Politechniki Poznariskiej — (BIBL/SP/0021/2024/02, umowa z 15 stycznia 2025 r.).

Spoteczna »
meorern |\Na N e g
DOKTORATY PP Nauki Il



