DrOIN 116851

P .

L =

Mgr inz. Joanna Jézefowska DOKTORATY PP

System wspomagania decyzji wyboru strategii sterowania elastycznym systemem produkcyjnym

Politechnika Poznanska. Wydziat Elektryczny

1990 .
Promotor: prof. dr hab. inz. Jan Weglarz
Recenzenci: prof. dr hab. inz. Jacek Btazewicz

doc. dr hab. Edmund Ignasiak

Profesor dr hab. inz. Joanna Maria J6zefowska jest zwigzana z Politechnikg
Poznanska od 1983 roku. Ukonczyta studia z zakresu organizacji i zarzagdzania na
Politechnice Poznanskiej oraz studia matematyczne na Uniwersytecie im. Adama
Mickiewicza w Poznaniu. Stopien doktora uzyskata w 1990 roku na Wydziale
Elektrycznym w dyscyplinie automatyka i robotyka, natomiast habilitacje obronita
w 1997 roku. W 2008 roku otrzymata tytut naukowy profesora nauk technicznych.
Petnita funkcje prorektora Politechniki Poznanskiej ds. nauki. Obecnie pracuje

w Instytucie Informatyki na Wydziale Informatyki i Telekomunikacji Politechniki Poznanskiej.

Jej zainteresowania naukowe obejmujg badania operacyjne, sztuczng inteligencje, algorytmike oraz
sterowanie elastycznymi systemami produkcyjnymi.

(Na podstawie zrddet: https://sin.put.poznan.pl/people/details/joanna.jozefowska
https://pl.wikipedia.org/wiki/Joanna_J%C3%B3zefowska)

OPIS FIZYCZNY

JEZYK TEKSTU polski
LICZBA TOMOW 1
LICZBA STRON 106
FORMAT 30cm

— niebieska oprawa, gtadka, bez napiséw, z trdjkatng, naroznikowa
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kieszenig po wewnetrznej stronie tylnej oktadki
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2 recenzje
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— SWD.EXE (program)

— ZLEC.DA3 (przyktadowy zbiér danych)
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jednostronny zapis maszynowy, bez odrecznych uzupetnien (wtgcznie

z symbolami matematycznymi, patrz s. 37)

na stronie tytutowej pieczatka Politechniki Poznanskiej Dziekanatu
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czes¢ rysunkéw wklejana na karty pracy przed powieleniem pracy
(patrzs. 11)

tablica 6. w formie wydruku (przypuszczalnie z drukarki igtowej, o czym
Swiadczy charakterystyczny wyglad tabeli, czcionka oraz zabrudzenie
strony, s. 68-69)

czes¢ rysunkéw w formie wydrukéw sporzagdzonych na mikrokomputerze
IBM PC XT (patrz s. 87)

zastosowanie przypisu dolnego (s. 9, 57)
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kalendarium (s. 13)
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CEL PRACY
s. 8

,Celem pracy jest realizacja systemu wspomagania decyzji wyboru strategii
sterowania okreslong klasg elastycznych systemoéw produkcyjnych. Do klasy
tej nalezg systemy okreslane jako elastyczne multiliniowe produkcyjne. S to
systemy skfadajace sie z kilku identycznych elastycznych linii produkcyjnych

z ograniczong liczbg uchwytéw i urzadzen transportowych, magazynami
lokalnymi o ograniczonej pojemnosci wytwarzajgce w seriach réznej wielkosci
szeroki asortyment czesci. Przyjeto, ze na etapie szeregowania zadan liczba i
asortyment detali wykonywanych w ramach jednego zlecenia sg
zdeterminowane. Kazdy detal wymaga wielokrotnego przejscia przez system.
W kazdym przejsciu na detalu wykonywane sg dwie operacje. Na etapie
planowania obrébki ustalana jest kolejnos$¢ realizacji poszczegdlnych par
operacji technologicznych, nie tylko dla jednego detalu, ale dla grupy detali
zawierajacych wspdlne fragmenty procesu technologicznego. Niektdre detale
wymagajq zastosowania specjalnego zasobu w czasie obrdébki i/lub transportu
(np. uchwytu). Liczba jednostek dodatkowego zasobu, dostepnych w
rozwazanym systemie jest ograniczona. Ponadto wyrdzniono grupe detali, dla
ktérych okreslone sg zagdane chwile zakoriczenia obrébki w systemie.
Szeregowanie zadan polega na przyporzgdkowaniu detali do linii
produkcyjnych i ustaleniu kolejnosci wykonywania operacji w kazdej linii.
Kryterium optymalnosci uszeregowania jest funkcja, wyrazajgca koszty
realizacji zlecenia, zalezne od uszeregowania (w szczegdlnosci od takich
parametréw, jak dtugos¢ uszeregowania i maksymalne opdznienie). Problem
optymalizacji uszeregowania przy tych zatozeniach jest obliczeniowo trudny,
totez nie istniejg dla niego efektywne algorytmy doktadne. W tej sytuacji
istotnym problemem stato sie stworzenie uproszczonego, ale adekwatnego
modelu systemu oraz algorytmdw przyblizonych szeregowania zadan w tym
modelu. Opracowanie takich algorytmdéw wymagato uprzedniej analizy
istniejgcych algorytméw doktadnych i przyblizonych dla tej klasy problemoéw
szeregowania. Eksperymenty obliczeniowe i analiza najgorszego wypadku
stanowig podstawe oceny efektywnosci opracowanych algorytmow
przyblizonych w réznych warunkach produkcyjno-organizacyjnych i przy
réznych kryteriach optymalnosci uszeregowan”.

OPINIE RECENZENTOW

Doc. dr. hab. Edmund Ignasiak:

Autorka ma rozlegtq wiedze i znaczqcy dorobek naukowy poza rozprawg.
Swiadczy o tym seria publikacji, w tym przede wszystkim zagranicznych, ktdre
sq wyznacznikiem aktywnego kontaktu z literaturg swiatowq z zakresu
optymalizacji dyskretnych proceséw produkcyjnych. [...]

Uwazam, Ze recenzowana praca pt. ,System wspomagania decyzji wyboru
strategii sterowania elastycznym systemem produkcyjnym” reprezentuje
wysoki poziom naukowy. [...]

Réwnoczesnie biorgc pod uwage uzyskane przez Autorkq wyniki metodyczne
z dziedziny szeregowania zadan, konstrukcji systemow wspomagania decyzji,




a takze umiejetnosc postugiwania sie technikami komputerowymi zgtaszam
wniosek o wystgpienie do Rady Wydziatu Elektrycznego o wyrdznienie pracy
doktorskiej mgr inz. Joanny Jozefowskiej nagrodq Il stopnia Ministra Edukacji
Narodowej.

(s. 2,s.5)

Prof. dr hab. inz. Jacek Btazewicz:

Do najwazniejszych osiggniec¢ uzyskanych w rozprawie zaliczam podanie
algorytmu o ztozonosci O(n?), rozwigzujgcego problem minimalizacji dtugosci
uszeregowania zadan niepodzielnych, o dowolnych ograniczeniach
kolejnosciowych i jednostkowych czasach wykonywania w dwumaszynowym
przeptywowym systemie obstugi.

Pokazanie, Zze problem minimalizacji sSredniego czasu przeptywu

w dwumaszynowym, przeptywowym systemie obstugi, dla zadan niezaleznych,
niepodzielnych, o jednostkowych dtugosciach, przy ograniczeniach zasobowych
typu res 111, mozna rozwiqzac za pomocq algorytmu o ztoZzonosci liniowej.

Powyizsze rezultaty nalezy oceni¢ wysoko, gdyz nieczesto zdarza sie, by w pracy
doktorskiej rozwigzane zostaty zagadnienia otwarte w literaturze swiatowej.

Interesujqgca jest tez propozycja systemu wspomagania decyzji w zakresie
szeregowania zadan w ESP. System ten generuje rozwigzania suboptymalne
oraz pozwala pordwnac rézne decyzje z punktu widzenia przyjetego kryterium.
Moze on stanowic dobre narzedzie wspomagajgce decydenta zarzqdzajgcego
pracqg ESP typu multilinia elastyczna z ograniczeniami kolejnosciowymi i
zasobowymi.

(s.3)

Opracowata: Jolanta Juskowiak

Ochrona i upowszechnianie najstarszych rozpraw doktorskich Politechniki Poznariskiej - (BIBL/SP/0021/2024/02, umowa z 15 stycznia 2025 r.).

BIBLIDTEKA IE\ Spolecana &
@ POLITECHNIKI POZNANSKIE] S 5%}: \% Sg&?l b edzialnos¢ - .




