SPIS TRESCI

Przedmowa B0 P00 00000000000 0000000000°0°00000000C00000°C00 000

1e

-

3e

Podstawowe wiasnoSci materiaéw seceesecsceccesssscse
1s1s Wptyw struktury sposobu wytwarzania i innych czyn-

nikéw na wiesnosci materiakw se.e.ceseescecscce
1+2. Mechaniczne wkasnosci materia*éw i ich badania ..
1.3+ Cieplne wkasnodci MAteri8ZOW seesecececoccossose
1e4s Elektryczne wiasnosdci materiaéw ..e.ccessccesces
1¢5+ Magnetyczne wiasnodci materiaXdw eececcccsccssece
1.6+ Charakterystyczne wiasnodci izolacyjne olejéw ..
1.7+ Wptyw temperatury na wiasnodci materiaZéw e.e.ee
1.8, Podstawowe wiasnosci pierwiastkdW see.ecesceccce
Otrzymywanie metali i ich StOPOW cesesecsssscesseccee
il NEnIoRBEEl OROINe .. sinsieinbasannssnsssssnassne
2.2+ Metalurgia 0gnioWwa sesesscecessssscscccscssceses
243 Aluminotermia sececsssecssssesssiesascccscssccee
2ihe Elektrometalurgia 0000000500000 000000000s00000800

2454 Wytwarzanie surdéwki oo-oooaoooooooooo-Qooolby...

2vhy WytRarEanie BE81L ssnrsesrsssnrcsnsensarnensssnsen
2¢7Ts Nytwarsanie S00AWE seoscsnssssnsnsossossssonssss
2.8, Wytwarzanie staliwa SRR I T SR R
Cil BPLEBOBEONY sonvessswadosrisssresrssshisssnsrsss
2,10, Metalurigia metali niezelaznych sececosccccssscoe
SN MSEALUNEL PLOSBREW Lo ssversnssssipransisnssusss
Podstawowe wiadomosci o budowie tWOTZIW eecesccsccsce

- 3¢1. Charakterystyka metali, ciat staztych, ptynnych i

gazowych Q00 0000000000000000600000000000060000080

3e2+ Krystalizacja metali i ich StOPOW ecesecscsscscee -

3.3, Krystalizacja metali i ich stopéw technicznych ,

28
30
33
35
38
42
50
50
51
52
53
53
58
65
67
68
T0
71
73

73
85



4.

5e
6o

Te

8.

-k

3e4. Krzepniecie wlewka BTalowsgo siiiiessiciverecnee
3+5. Pojecie fazy i ukladu, reguta faz ®essccssccnnes
3.6, Budowa stopéw, uktady réwnowagl ae e,
3¢7e Dyfuzja w metalu #9000 c0c00s000e0ss0t0sttcsnnnne
3.8. OdksztaXcenia plastyczne i rekrystalizacja eeee.
3+9. Zelazo i jego stopy se00ssve st euntebvaa bl e
Tworzywa sztuczne L R R I S IR e
4.1, Wiadomoéci ogélne T R S UP P SN
4.2, Tworzywa sztuczne kondensacyjne. Zywice .e.e.e..
4.3, Tworzywa sztuczne kondensacyjne. Toczywa sesase

4.4, Tworzywa sztuczne polimeryzacyjne ®0cs0sscsvenes

4.5, Pétfabrykaty i wyroby gotowe z tworzyw sztucznych
Korozja L T IR Rl
Badanie struktury, tekstury i wkasnosci materiazdéw ..
6.1, Badanie makroskopowe L S,
6.2, Badania mikroskopowe ®eveessceccccscscsssscasese
6.3. Badania nie NiSZCZHCE cevecocensessconsseracncos
Wptyw sposobéw wytwarzania i skkadu stopowego na wlas-
nosci stalu ................;........................
Tele Wpiyw wytopu L R R R S i R
Te2+ Wptyw przebiegu EPaepnlieola svviiseievicsvisseni
Te3+ Wpkyw przerdbki plastycznej i temperatury ,.....
Tedo Wpkyw sk¥adu stopowego R T R T LT T O

obrébka cieplna '....'C.‘.Q..O‘.I..O.I........l.....{

8.1+ Przemiany zachodzgce w materiatach (stali) pod-
czas zabiegdw cieplnych ®000000c000c0erssocnsone

8.2. wyzarzanie ..‘...00....'........'...0.0.;....Q).

8.3. Hartowanie ‘......'..l.................'.......’
8.4. Odpuszczanie ‘..;.O.......O..I...............‘Q.
8.5. Ulepszanie ...........Q........'...‘......l.....

‘ 8.60 Przesycanie starzenie ©tc0c00cnc0ccssrvcscssnnne

Obrdébka cieplno~-chemiczna e T T T T T
9.1+ Naweglanie Y
9«2+ Azotowanie ..........................Q..........
9.3+ Cyjanowanie Sasashdisesbsessnveanbrbonsisisre st
9.4, Aluminowanie (aliterowanie}.....................
9.5 Nachromowanie ®0400000s0c00e00000000000sc0000sns
9.6. Nakrzemowanie i inne rodzaje obrébki cieplno-

-Chemicznej $00c8000s000000000008r000000000c00000

90

93

98
114
117
128
137
137
148
153
157
186
186
191
191
194
198

200 -

200
202
202
203
210

210
221
221
235
238
238
240
241
248
251
252
254

256




10,

11.

12,

13.
14.
15
16.
17,
18,
19.
20,

21,
22,

=5

Oznaczenia techniczne materiazdéw, ich postaci i sta-
0N tncPNalizaela) i vics i innacaiersesentii it tree
Zelazo i jego stopy. Klasyfikacja i zastosowania ...
11.1. Stale wgglowe konstrukcyJne ecececsccccscccccse
11.2, Stale stopowe konstrukcyJjne esececceccccccccssccese
11.3. Stale konstrukcyjne specjalnego zastosowania .
1154, 81810 narsairioNe cicsissrssssrovnsnsesnsentsn
11:5. Twarde stopy narzedzloWwe sepesescecssocsesssses
1.6, Spiek) NEPZodLIOWS i iviesssinacsssnsososeasei
315Te BLOLIND sasencsscsvseconnsnsstwspsnisnsssonttrs

11.8. Zeliwo G000 000D 08 NBOOBOIOLINBSIOIPOSIEOOIOOIEOOOSITEPOIEONOTEOENDNDIOIOIODDS

Metale nicselasne 1 10h BE0PY cesecsscsssasacssssntse
12:15 Wadomods]l oBOING i ivesssnsencrsnsesssesborns
12526 Mi6ds 4 18] BLODY avssisicavenavaopsounssisasy
12.3¢ Aluminium 1 jego StODY secesseccccscscscsvssne
12,4, Magnez 1 jogo STODT sscececcccssssessnssssnsss
12.5. Cynk, cyna, o%dw, nikiel i inne pierwiastki oraz

ich stopy ey e L R R R T

12.6. Stopy loﬁyﬂkowe 0000 0000000000 0000000006000060

12.7. Luty i Stopy niskotopliwe ®rsceesssnvecssssoee’

12:8. Stopy drukarskie 000000000000 000000000600600060080
12.9. Bimetale 000000000000 0800000000000000°0000000
Smary'..'.'.‘.....'.....'.........................".

L R R R e R R L T e
Materialy €eramicCzne seseececcecsccececsecccessssscasne
Drewno i materiaty pochodné scesscescc’osscecscscscee
GUMA eseesscscossscccescosssssesssoscscosossssssssns

Skél‘a 0000 0000000000000 00000000000°OCQ00C0CC0OCG0OCOCIOIOSICEONOCOEOSES

Materiaty stosowane na powZzoki powierzchniowe eceseee
Materiaty elekirotechniczne ciesescesscsssccsceccosee
20,1, Dielektryki gazowe, ciekie i staXe ceeececccce
20;2., POEOTawodniEl Jassvresssssssssnsssshsasnsnans
2043e Przewodniki seeescccsscescscosscesscccscscccse
2034, Materiazty OpDOrOWE ecscesssccssscssscssccssscsce
20.5, Styki szczotki i inne ecscseeccceccssceccscccee
20,6, Materiaty magnetyCzne seeceeccecescscssscscscss
Materialy 0E2CZOINIAJR00 .cescsvesssbossssscasassssn
Materialy ciepZoChI'ONNe ceececscccccssscscccssocsscas

256
260
263
270
280
283
290
290
292
294
300
300
301
327
337

341
356
359
361

" 362

363
366
367
370
373
375
317

© 378

378
387
392

-398

400
404
415
422



