POLSKI KOMITET NORMALIZACYINY 2019

Politechnika Poznanska
11.09.2019
BEZ PRAWA ODSPRZEDAZY

EN ISO 15614-1:2017

Spis tresci

Stronica
Przedmowa do Normy EUropejSkie] .ci....ccusiessisisasiisisencresasasssssnasssssonsissanassasanastassnnsasansanarsssoasssssnasssnssonssons 4
WDrOWAAZENIE! rssssmisssmsearssssssvassnisss s s wnissianes v siminisionss doa e i iiessa v 0uaservmsvavsensoy seumnohsaamamaa VA As S aaPARupu e e s RS PSRN 5
1 ZAKTES MOTIMY! svirsssassonss o oshaiaisiissoisnssevaisesifouussgaes oo sauaeeavasvorsEavasN PP AU TR w o NS SRR oo H ¥ SAE RS HON AT NARA 6
2 Powolania NOrMatyWNe  ..c...susssssesssscsssasssssssunsasssnsssssasansinssaenssssssssassssasnassiananansivinnsisinnassssasnarssasasssane 7
3 Terminy 1 defiNICJE ...viiicirsinssssasaonsuansonsiansansisissnsusisasusisasassissisusasaisnssrsugasssssvassvansoniasinsspamnasevsuonnsspanes 8
4 Wstepna instrukcja technologiczna spawania (PWPS) .....c.ccccucmiiimmisnnnnnnssnnnnnsene e, 8
5 Badanie technologii Spawania .......ccccccemiiemimiininnis s 8
6 ZEQCZE PIODNE i:iorisussinessssesssssssnisstiniassnsnsvessnsssasssstssisnssess ssseiissstsns snasnsipassssasnnsn sasarasasassesanmasensannissngnioss 9
6.1 PostanoWienia 0gOINE ....ciisissssissuusisissanssaansanssassusisananissassanissssassssaassssassonssssosssanasasanasisanaansasasnonsasass 9
6.2 Ksztalt | wymiary ztaczy probnyCh ....c.uusscissssassiasinssisssansssissssssssssssssnsnssamasanspesansssasssassas 9
6.2.1 Postanowienia 0golIne .........cccccriirnennnnns e 9
6.2.2 Ziagcze doczotowe blach z petnym przetopem ........cccvvvimiiiimiiininnnn e, 9
6.2.3 Ziacze doczotowe rur z pelnym przetopem ........cccciiiiimiiiiininiieneesss s 9
6:2:4 ZIACZO LEOWE ..oisiusssesansarsanisusanssssssssnsasssssnsnsanssnnniansonssssananessssssassnanasansnannssonnunassuans svasunsaonasssrsnssssssiossinn 9
6.2.5 'Odgalezienie FUFOWE :..ccv:susssssssossssassasssssissssasisssssisassssssessnsssssnisisnssnannvannsinaesimnesonsnssnssnsassosvsausssns 9
6.3 Spawanie:zlaczy probnYEh .iissssssssrmmsesmuansomssasinnsssssasasisassiissmasnsetississsssansasanasssisonsasasussns 10
7 Kontrola i badanial qessusssssmsssimimssissimmnsssssinsssisstsimussseiiiussisnmsssssaois ssasnnssaus s sassansnas ssnsni issioese 13
1 Rodza) | zakres badan .su:cmseisissssismsssaississimnistimasaesismsssisssmessas misssssess saasmsssyaassssussssssnanssisabssns 13
7.2 Rozmieszczenie i pobieranie probek do badania .......ccccccvvvrciriiiiini . 14
7.3 Badania NENISZCZACE: usssssmsssicaissscussssassssnbnsisssssninsesssass sassusssasanasinsnosssnsstsissosussosssiassissiasssaanssinnsss 18
7.4 Badania NiSZCZACE «i-ucusmcssmissssinsssssassssnssiavsonsnsssssnsssessssauusantsssssasnssansssneansonssnsnnss s5asas osuasanasanasanunes 18
7.4.1 Badanie na rozcigganie POPIZECZNE ......cccccvesresemeermiiisissnsssinmsisissssssemsmssssssssessimssssssnsstnemsssssansnnes 18
7.4.2 Badanie Na ZGINANIE suesccssseiissssssssssvinsssssssasssssiiss e isasesssaaassnsesssiseanoansssssisssssrsd {95ssspuaissasssansnarssss 18
7:4.3 Badanie MaKTOSKOPOWE ..xsssussssaonississsnsasnssssinssssniassissssnsssgasssssssiiasisssinessasiasaesesivssassssbeisvssorinassonasss 18
7.4.4 Badanie UdAFNOSCH wissusssssssessssssissossnsssssnssissssnsnnssssnssssasdssissesduisssssisssassnvsssasnionssspassinaisssasnavsssssansssnns 19
74,56 BadanietwardosSti ssanrnmmnnsamroasssnngsinsans st G e 19
7.5 P0ZiomY AKCEOPLACH .-cscimasssmmasssssmsmatoisdasinensssansusasasssasassovsasonssuusaisssnansasnnnanassanansssnnnissanassansannrssssarases 20
7.6 Badania POWLOTNE susesvoirsosurmsssssis it iussmmsssttusssiossitsassuisent sonsnnadsessans s 5asvosaisunsasss o diususiuesnvansvs s 21
8 ZakKres KWalifIKOWAIIA | suussusuvsssasssssssnssssssssessssss emsseisssssmasaissvsssssieessss A (A8 E5 4§ (4aHSAEs BRI H A AN SURE A AP RTTS 22
8.1 POStanOWIBTITA OO OINE - sssuususssnsvsssvessonissmssnussss ssssvssss sosas s ss a5 essausesss s o4 A Numss S AOEEH S s oA SRR ARV 22
8.2 Odniesiony d0 WYTWOTCY .....icissisissssasssusaisisssasisssansasasunsssiasusssssassssossisssssas ssnannasananas sonssasanpsanasssasnans 22
8.3 Odniesiony do materialu podStawWOWe(QO .........ccccvveerimiiiinnmeeniinsen s annees 22
8.3.1 Grupowanie materiatu POAStAWOWEGO .....cccciisscnmmeiiansssnmesimminisssassisesssssnnsssneesessssensassnsssssansnsasssnens 22
8:3.2 GruboSt MALETIAlU icisiivissnmiissessuisisnsnsisssnsssssssnssssasesiasnsstsnansassssusssssns (sassessesssuserssanasssesnniasasanaannnssns 24
8.3.3  Srednica rur i 0dgaleZien FUFOWYCH ......ccccceeeiriemreruseseseseseensssassssssssssssssssnsssssssssssssasasssssssssasas 26
8.3.4 Kat potaczenia 0dgaleZionego .........ccccvcceirciiiiniieiiiisniinisesiss s e e s s aannna 27
8.4 Wspolny dla wszystkich technologii Spawania ........ccccccnieiminmnnses e, 27
841" Procesy SPAWANIA sussssssurmssissvassinmmsivissstnssssusiiaaissssaruesinisisssissasinisaeissiassisssnonsanssssss ssstiniaensssisssaienasvis 27
8:4.2 PoZYECje SPAWANIA cisssrirmusssassssnsussissusisvinsussvinstsisrssndissnsdanesoninsissnnsnisastnintssssins issaans e ensavantaivoassaninn 27
84.3 R0dZa] ZIgCZaISPOINY: cicsesvesievassriasesnnnssnasnnisasusnansnnnessnsnsiisssinsbossvindssssiasssssssnssaus s ravisssssmisFisnm e e isasss 28
8.4.4 Spoiwo, wytworca/nazwa handlowa, 0ZNaczenie .........ccerieerireemninensnnisn e 29
845 WYMIANY ISPOIWA, is::esstsinsacsis vuuisasausasasssnsesnsssenianisnssinidinsiassss sdisaasasssssvaeisassaaaoasnavs vasessvaies sswhavnsVRuishdas 30
8.4.6, ROUZA] PrAAU icvsssmsesssmresinssssssionsssssnssssves assaisssssssstonsussssssss i piubusesmsssvivss siuuamumisvisssssesssvaanssinvauevisvasnss 30
8.4.7 Wprowadzone ciepto (energia tuku) ........cccccvviicirisiciniieiniinss e s 30
8.4.8 Temperatura podgrzania WStEPNEQO .......ccccevvriurrrsiseeiiiisnsiiissnimisssssisssnsesssssnssssssanessssnssssssssssssanaens 30
8:4.9 ‘Temperafiira MICAZYSCIBOOWA' isusussssessssssnssstsncissssiemssssntsiaasssssassiamisseissivassiississssesvaspssasmsssonisnsry 31



Politechnika Poznanska

11.09.2019
BEZ PRAWA ODSPRZEDAZY

EN ISO 15614-1:2017
8.4.10 Nagrzewanie po spawaniu w celu uwolnienia WOAOIU .ccerneeeerresssnmmnereesassssnsssssssssssssssssssssssenanas 31
8.4.11 ODFODKA CIEPING cvruerieerecrireirssriese st eSS 31
8.5 SPECIAINY 1@ PrOCESU oucueuesieesissssssesss s s 32
8.5.1 Spawanie tukiem Krytym (ProCes 12) ... 32
8.5.2 Spawanie lukowe elektroda topliwa w ostonie gazu (ProCes 13) .eccciciriersmisiinsssssssnssansnsansans 32
8.5.3 Spawanie elektroda nietopliwg wolframowa w oslonie gazu (proces 14) ....ccocvriiiinnieniennne 34
8.5.4 Spawanie plazmowe (ProCes 15) ..o 34
8.5.5 Spawanie tlenowo-acetylenowe (Proces 311) ..o 34
8.5.6 Gaz 0SaniajaCy gran SPOINY ...t 34
9 Protokot kwalifikowania technologii spawania (WPQR) ..o 35
Zatacznik A (normatywny) SPOiWO0, OZNACZENIE ...ccecururesmssesrssssssssimssssasss s 36
Zatacznik B (informacyjny) Formularz protokotu kwalifikowania technologii spawania (WPQR) .......... 38
{1V (11 €L J——m——emmmm——— SRR R R 42

Zatacznik ZA (informacyjny) Powiazanie niniejszej Normy Europejskiej z zasadniczymi wymaganiami
dyrektywy 2014/68/UE (PED) ..covuveresusmsssiasmsssssnss s s s 43

Zatacznik ZB (informacyjny) Powigzanie niniejszej Normy Migedzynarodowej z zasadniczymi
wymaganiami dyrektywy 2014/29/UE (SPVD) eccvuoiuiimmrcsmsssnmssssssisnssstssssss s 44



