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1. Karoseria samochodowa
1.1. Karoseria-definicja

1.1.1. Nieniosgca
1.1.2. Pétniosaca
1.1.3. Samono$na

1.2. Typy nadwozi

1.2.1. Coupe

1.2.2. Sedan

1.2.3. Hatchback

1.2.4. Kombi (brit. Estate, USA Station Wagon)

1.2.5. Kabriolet (cabriolet, cabrio, top, spider, spyder)
1.2.6. Roadster (spyder)

1.2.7. CUV (Crossover Vehicle)

1.2.8. SUV (Sport Utility Vehicle, Sport-utility, Sport-ute)
1.2.9. Minivan (MPV (multi-purpose vehicle), MUV (multi-utility vehicle)
1.2.10. Terenowy (ATV)

1.2.11. VAN

1.2.12. Ciezarowy

1.2.13. Autobus

1.3. Konstrukcja karoserii

1.3.1. Podstawowe cechy konstrukcyjne
1.3.2. Konstrukcja a bezpieczenstwo
1.3.3. Testy zderzeniowe

1.3.4. Karoseria XXI wieku

1.3.5. Karoseria hybrydowa

1.3.6. Tailored Blanks (TB)

1.3.7. Karoseria, a technologie napraw

2. Uszkodzenia karoserii
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2.1. Kolizje

2.1.1. Uszkodzenie czotowe
2.1.2. Uszkodzenie boczne
2.1.3. Uszkodzenie ukosne

2.2. Zuzycie
2.3. Zakres uszkodzen

2.4. Usuwanie uszkodzen - dobér technologii

2.4.1. Bez zastosowania ramy naprawczej
2.4.2. Z zastosowaniem ramy naprawczej

3. Samoché6d w warsztacie
3.1. Organizacja warsztatu

3.1.1. Planowanie serwisu

3.1.2. Proces technologiczny

3.1.3. Instalacje

3.1.4. Zarzadzanie serwisem

3.1.5. Rynek napraw

3.1.6. Budowa marki warsztatu

3.2. Przyjecie samochodu do naprawy

3.2.1. Ogledziny i protokét przyjecia
3.2.2. Regulamin warsztatu
3.3. Rozliczenia, kalkulacja, wycena

3.3.1. Warsztat-klient
3.3.2. Warsztat-klient-ubezpieczyciel
3.3.3. Warsztat-klient flotowy
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4. Naprawa powypadkowa

4.1. Ocena zakresu uszkodzen (naprawy)

4.1.1. Naprawy o znacznym zakresie (gtéwne)
4.1.2. Naprawy o Srednim zakresie (Srednie)
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4.1.3. Naprawy o niewielkim zakresie (niewielkie)
4.2. Naprawy PDR

5. Technologie i urzadzenia
5.1. Ramy i stanowiska naprawcze

5.1.1. Typy ram i stanowisk naprawczych
5.1.2. Technika napraw gtéwnych
5.1.3. Wyb6r ramy do warsztatu

5.2. Systemy pomiarowe

5.2.1. Dlaczego pomiary sg wazne

5.2.2. Typy systemoéw i urzadzer pomiarowych
5.2.3. Rodzaje pomiaréw

5.2.4. Bazy danych punktéw bazowych

5.2.5. Pomiary w praktyce warsztatowej

5.2.6. Procedura pomiaru karoserii w warsztacie
5.2.7. Protokét pomiarowy

5.2.8. Ksztalt karoserii a geometria kot

5.2.9. Wyb6r urzadzenia do warsztatu

5.3. Systemy napraw panelowych

5.3.1. Usuwanie wgniecen mtotkiem i klepadtem
5.3.2. Naprawa panelowa i jej specyfika

5.3.3. Organizacja stanowiska napraw panelowych
5.3.4. Systemy i naprawa elementow stalowych
5.3.5. Jak wybra¢ spoter

5.3.6. Systemy i naprawa elementéw aluminiowych
5.3.7. Naprawa elementéw z tworzyw sztucznych

5.4. Podgrzewanie indukcyjne

5.4.1. Zasada dziatania podgrzewaczy indukcyjnych
5.4.2. Specyfika podgrzewania indukcyjnego

5.5. Urzadzenia do ciecia i obrébki mechanicznej
5.5.1. Narzedzia reczne

5.5.2. Pily i nozyce mechaniczne
5.5.3. Przecinarki plazmowe
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5.5.4. Szlifierki katowe

5.5.5. Szlifierki taSmowe

5.5.6. Zaginarki do blach

5.5.7. Systemy wyciggu zanieczyszczen
5.5.8. Wyposazenie ogo6lne serwisu

6. Wymiana elementéw karoserii
6.1. Demontaz elementéw

6.1.1. Usuwanie zgrzein oporowych

6.1.2. Usuwanie spoin laserowych

6.1.3. Ciecie karoserii

6.1.4. Usuwanie nitéw i potgczen klejonych
6.2. Laczenie karoserii

6.2.1. Zgrzewanie oporowe

6.2.2. Lutowanie twarde MIG (lutospawanie)
6.2.3. Spawanie MIG

6.2.4. Spawanie MAG, TIG, MMA

6.2.5. Nitowanie

6.2.6. Klejenie

6.2.7. Uszczelnianie

6.2.8. Cynowanie

6.3. Przyktady wymiany elementéw

6.3.1. Wymiana tylnego btotnika
6.3.2. Wymiana poszycia drzwi
6.3.3. Wymiana stupka srodkowego
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7. Szyby samochodowe

7.1. Podstawowe informacje o szybach
7.2. Rodzaje szyb

7.3. Oznaczenia szyb samochodowych

7.4. Mocowanie szyb
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7.5. Kleje i ich wlasnosci
7.5.1. Sprezystosc kleju
7.5.2. Niska przewodnos$c¢
7.5.3. Kleje bezpodktadowe

7.6. Wymiana szyb samochodowych

7.6.1. Wymiana szyb wklejanych

7.6.2. Wycinanie drutem o przekroju kwadratowym
7.6.3. Wycinanie strung

7.6.4. Usuwanie szyby przez podgrzewanie
7.6.5. Przygotowanie szyby do wklejania
7.6.6. Przygotowanie nadwozia do wklejania
7.6.7. Naktadanie kleju

7.6.8. Wkiejenie szyby

7.6.9. Przyktadowa technologia wklejania
7.7. Naprawa niewielkich uszkodzen szyb
7.7.1. Kiedy mozna naprawia¢

7.7.2. Przepisy a naprawa

7.7.3. Przyktadowy proces naprawy

8. Korozja i zabezpieczenia antykorozyjne
8.1. Korozja i jej rodzaje

8.2. Zabezpieczenia antykorozyjne
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9. Naprawa pojazdéw uzytkowych
9.1. Organizacja serwisu pojazdéw uzytkowych

9.1.1. Specyfika serwisu
9.1.2. Proces technologiczny naprawy pojazdéw uzytkowych

9.2. Linia technologiczna

9.2.1. System naprawy kabin
9.2.2. System naprawy ram
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9.2.3. Lakierowanie pojazd6éw uzytkowych

9.2.4. Geometria ram nosnych

9.2.5. Geometria uktadu jezdnego ciezarowych
9.2.6. Indukcja w naprawach pojazdéw ciezarowych
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10. Wyposazenie warsztatu sieci naprawczej
11. Naprawia¢ efektywnie

12. BHP w naprawach
12.1. BHP podczas napraw konstrukcji no$nych
12.2. BHP podczas spawania oraz zgrzewania

12.3. BHP podczas napraw panelowych
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13. Geometria két i osi pojazdéw
13.1. Parametry geometrii uktadu jezdnego

13.1.1. O$ $rodkowa pojazdu

13.1.2. Geometryczna oS jazdy

13.1.3. Zbieznos$¢ két (ang. TOE IN, TOE OUT)

13.1.4. Pochylenie kota (ang. CAMBER)

13.1.5. Pochylenie osi sworznia zwrotnicy (ang. KING PIN lub KPI)
13.1.6. Wyprzedzenie osi sworznia zwrotnicy (ang. CASTER)
13.1.7. Kgt sumaryczny

13.1.8. Odchylenie geometrycznej osi jazdy od osi $rodkowej
13.1.9. Sladowos¢ kot

13.1.10. Przesuniecie kot osi przedniej

13.1.11. Nieréwnolegtos¢ osi

13.1.12. ROznica katéw skretu kot
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13.1.13. Maksymalny kat skretu kot
13.2. Urzadzenia do pomiaru geometrii

13.2.1. Stanowisko do pomiaru
13.2.2. Urzadzenia pomiarowe
13.2.3. Wyb6r urzadzenia

13.3. Pomiary
13.3.1. Przygotowanie do pomiaru

13.3.2. Kalibracja urzadzen
13.3.3. Procedura pomiaru
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13.4.3. Diagnozowanie i rozwigzywanie problemow
13.5. Geometria pojazdéw powyzej 3,5 t

13.5.1. Stanowisko pomiarowe dla pojazdéw uzytkowych
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13.5.4. Geometria kot a ksztalt ramy pojazdu

13.5.5. Pomiary ksztattu ram
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13.7. Jednostki
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14.2.5. Spawanie laserowe
14.2.6. Spawanie acetylenowo-tlenowe (gazowe)

14.3. Urzadzenia do spawania

14.3.1. Spawarki MIG/IMAG

14.3.2. Spawarki TIG

14.3.3. Spawarki MMA
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14.4.3. Miedz i jego stopy

14.5. Spoiwa i gazy

14.5.1. Rodzaje spoiw
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14.7.3. Spawanie stopow aluminium
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15.3.2. Gwintowanie otworéw
15.3.3. Gwintowanie watkow
15.3.4. Naprawa gwintow
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