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2.1.  Cechy proceséw mikro skrawania

PODSTAWY DOBORU PARAMETROW OCENY STRUKTURY
GEOMETRYCZNEJ POWIERZCHNI Z WYKORZYSTANIEM
WIEDZY O PROCESACH ICH KSZTALTOWANIA

NORMALIZACJE DANYCH
ZDOLNOSC KLASYFIKACYJNA
CEL, METODYKA ORAZ ZASTOSOWANE NARZEDZIA

ANALIZA WRAZLIWOSCI WSPOLCZYNNIKOW ZDOLNOSCI
KLASYFIKACYJNEJ

7.1.  Odporno$é¢ D-kryterium na eliminowanie przyrostow czasowych

7.2.  Poréwnanie odpornosci kryteriow zdolnosci klasyfikacyjnej na skrajne
wartosci przyrostow przy dwoch typach normalizacji

ZALEZNOSC MIEDZY KRYTERIAMI ZDOLNOSCI
KLASYFIKACYJNEJ DLA DANYCH ZNORMALIZOWANYCH
METODA KLASYCZNA

ZALEZNOSCI MIEDZY KRYTERIAMI ZDOLNOSCI
KLASYFIKACYJNEJ PARAMETROW DLA DANYCH

"ZNORMALIZOWANYCH Z UWZGLEDNIENIEM PARAMETROW

ROZKLADU

POR(')WNAN}E OCENY  ZDOLNOSCI KLASYFIKACYJNEJ
PARAMETROW ZE WZGLEDU NA POSZCZEGOLNE KRYTERIA
NORMALIZACJI OBU TYPOW

WIELOKRYTERIALNA OCENA ZDOLNOSCI KLASYFIKACYJNEJ
PARAMETROW
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