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WSTEP .

, EZESC 1. WIADOMOSCI OGOLNE

Znaczenie technicznych norm pracy w gospodarce planowej
Czynniki wplywajace na wydajno$¢é pracy

Proces produkeyjny oraz technologlczny i jego podzml
Techniczna norma czasu pracy i jej podziat =
Definicja techmczne] normy czasu pracy oraz kolejnosc po-
stepowania przy jej wyznaczaniu s e
6. Obliczanie czasu wykonania robét na obrablarkach

s wee

CZESC 1II. OBLICZANIE TECHNICZNEJ NORMY CZASU

OBROBKI
Rozdziat I. STRUGANIE
Obliczanie czasu obrébki dla robot na strugarce podluznej
Obliczanie czasu obrébki dla rob6t na strugarce o zalozone]
szybko$ci posuwu noza . %
Obliczanie czasu obrobki dla robot na strugarce poprzecz-
nej (szepingu) ¥
Obliczanie czasu obrobk1 dla robot na dlutowmcy (stru-
garce pionowej) 5

5. Obliczanie czasu obrobk1 dla dlutowama na okraglo
Rozdzial II. TOCZENIE NA TOKARKACH ZWYKLYCH .

1. Obliczanie czasu obrébki dla toczenia 5

2. Obliczanie czasu obrobki dla planowania

3. Graficzna metoda obliczania czasu toczenia .

4. Obliczanie czasu obroébki dla nacinania gwintéw .
Rozdziat III. WIERCENIE -
Rozdzial IV. TOCZENIE NA AUTOMATACH I REWOLWE-

ROWKACH

1. Obliczanie czasu obrébki dla robdét na automatach

2. Obliczanie czasu obrébki dia rob6t na rewolwerowkach .
Rozdziat V. SZLIFOWANIE . et R
Rozdziat VI, FREZOWANIE

1. Czas przygotowawczy ty

2. Czas gléwny wykonania t,,

3. Czas pomocniczy obrébki . . AR S A
. 4. Frezowanie zlobkéw klinowych (rys 70)
Rozdzial VII. CIECIE NA PILE MECHANICZNEJ TARCZO-

WEJ . 4 y
Rozdziatl VIII SPAWANIE I CIECIE

1. Spawanie lukiem elektrycznym

2. Spawanie acetylenem i

3. Ciecie (przepalame) blach tlenem 3
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