Spis tresci

Od autordw .................... T R R e e R 5
Ly OO, 7
WYKAZ SKROTOW IOZNACZEN.......oocorscrsmsssssssssssssssssssssssssssssssss oo sesses e 16
WV s csnvonsonmsssunsnoumses susmssessss ossssescssomsiossossos s 0 A eSS o5 AR SO AR RS SN Y 19
CZESC1. WPROWADZENIE*
Rozdzial 1. Nazewnictwo
Rozdziat 2. Techniki i technologie lakierowania 37
2.1. Techniki hakladania powlok 1akieTOWYCH. , cussssmsssusssussssssussssmusmssssusassssssssisssins 37
2.2. Techtiologie |akieTOWANIA: cesssscsssmssmssmmmssmssssssevssisssmsessssissssmesisesis s ssisiossss asssiiasss 39
Rozdzial 3. Materiaty lakiernicze M
3.1 Materialy StOsoWEne W OMOTYZA s nssssiciss 41
3:2:Materialy renowacyjneiichiryneke . aiiimuinatimmimsmsmsmiminimmi 41
Rozdzial 4. Lakierowanie renowacyjne 44
4.1. Przyczyny poddawania pojazd6w lakierowaniu renowacyjnemu.................... 4“4
4.1.1. Uszkodzenia powlok lakierowanych w zdarzeniach drogowych......... -+
4.1.2. Zniszczenie powloki lakierowej podczas eksploatacji pojazdu.............. 4
4.1.3. Moda tia Koloty i INHE PIZyCoYIY issssesssssssessonmssasssssussassssssssssassssssssisssiseisis 46
A2 2 akTE S PTAC N A TINKA s vvsscsssstssesssssssssess s v iaasossasss s ssseeFusa s s aiasiss e saa et 46
43 N s SISO o coiancipiinimsismsiiveiivmepsons s e eSS SS2 47
4.3.1. Uzytkownik auta staje si¢ klientem warsztau lakierniczego.................... 47
4.3.2, Przyjmowanie 3amochodil O NapTaWY....sswmsmummssssusmmsisisasssasssssssss 48
4.3.3. Uwagi o wplywie naprawy blacharskiej
kot procest IErOWATIR, . o o s—— 48
4 4. KosztorysNaprawy. JaKiSTOWE] . s mssussssimsrssssissmmsimssssusissmniosmissisisn i 49
4.5. Otoczenia w ktérych pracuje lakiernik (warsztat lakierniczy)..........cccccoovuuriunnneee. 30

CZESC I1. PRODUKCJA SAMOCHODOW**

Rozdzial 5. Wprowadzenie do lakiernictwa samochodowego 55
5.1. Aby powstal pojazd, trzeba byto wymysh¢ kolo.........ccuvvuriniinriniiicriicrinnn. 55

5.2. Majac kolo ZDUAOWANO POJAZA.........covvuwwummmmmnrrererssmmmmsmssneseessssssisensnsssssssssesssennesee 5%
5.3. Z hipmobilu povwstaje attOMODIL s 57
5:4; Krotka historia Ksztaltii NAAWOZL:swmmssssssmssssmsmmsmsmimsssassii s 58
5.5. Zdobieniailakierowanie NAAWOZi...........ccc..couuvuurmunrisnrisnnrisncsinsiisiscsisessasensens 60
Rozdziat 6. Nowoczesna produkcja pojazdéw 63

6.1. Zamienno&¢ czesci, narzedzi oraz ujednolicenie
nazewnictwaioznaczenh = 63




6.1.1. Normy i jeszcze raz normy 63
6.1.2. Klasyhikacia POjaZdOw. . .o 67
6.1.3. Wymiary gabarytowe PojazdOw....wsumssmssssssssassssmassmmss 72
6.1.4. Masy wlasne pojazd oW s 74
6.1.5. Oznaczenie pojazd6éw, cechy identyfikacyjne.........c..cooccvcuvrirrinniinned! 74
6.1.6. Miejsca, w ktdrych producenci pojazdéw
umieszczaja numer koloru fabrycznie natry$nietych lakieréw.......... 76
6.2, Jakos¢; jakostijeszeze raz jakost st 78
O R RPN, ot iisiommmsimmsismmarsasiis  s osivesds s 78
A Eta e VIR . oot S v
6.4:1. ,Czyste” procesy produkeyjie. o n
642, EkOIop oty PO s st 7
6.5. Przyklad wdrozenia zamiennosci czesci, pracy zespolowej
iochrony srodowiska SO ST | &0
CZESCIIL. MATERIALY I TECHNOLOGIE * * *
W LAKIERNICTWIE RENOWACYJNYM
Rozdzial 7. Podstawowe materialy i procesy renowacyjne 91
7.1. Materialy - podzial OgOINY...........couuceuiruerimciscricsinsisnssssisssssssssesssesssssssssssses) 9
7. L1 Shiacniks DIooolbGItaE. ..o 92
7.1.2. Oleje roslinne 3
7.13. Zywice syntetyczne B
O RO .ttt A A R RS H
7.1.5. Pigmenty. XA
7.1.6. Barwniki %
7.1.7. Wypelniacze %
7.1.8. Rozpuszczalniki %
7.1.9. Rozcieficzalniki B
7.1.10. Utwardzacze B
7.1.11. Plastyfikatory. O]
7.1.12. Farby- grunty, podkiady,
lakiery nawierzchniowe oraz szpachle............ccc.coeecumecrunsccunnciuncnunes B
7.1.13. Badanie jakosci powlok L
7.1.14.Préby techniczne.... 39
7.1.15. Materialy POmOCIICER, <o mmmsisssirmsmsmmsississsisismisisstasssssnssssss 100
7.1.16. Pasty i ptyny polerskie 100
7.1.17.Materiaty Scierne 100
7.1.18.Kleje 100
7.1.19. Masy uszczelniajgce iizolacyjne 100
7.2.Podzial wg parametrt SCHNI@CIA. ........uveueuneveusmnecrissesessiisnssessssssssesssessesssssanessianees 101
7.3. Podzial wg procesu renowagiji .101
7.3.1. Szpachléwki 101
7.3.2. Podklady (grunty) 102
7.3.3. Lakierowanie nawierzchniowe 102
Rozdzial 8. Schemat technologii renowacyjnego lakierowania nadwozi 103
8.1. Przygotowanie powierzchni do lakierowania.............cccveueeumccniuenesinncrinsinnns 103




8.2. Szlifowanie 104
0.0, SpathlOWEHIE. oommmmemms S 105
8.4. Renowacyjne zabezpieczenia antyKOIOZYJNe. .........cvueueenrmmcisscssnisneniansisnensnnns 106
8.5 Gruntowanie | pOdKIAGOWBIER......cumsssimmimsssmsmisminssissssinssssssmmmmsmmmmmsremmmerses 106
8.6. Przykladowa technologia............ocuuviuicnnciincniiinniinsincssneiecssnsesissssesieenes 108
8.7. Lakierowanie nawierzchniowe renowacyjne - rodzaje..........c.c.cccoevuvcurvuniunnncn. 111
8.7.1. Powloki zlakier6w proszkowyChii:ssssssssssssssssmsssssmsisssssssassssisss 112
8.7.2. Lakiery wodorozcienczalne 114
8.7.3. Lakiernicze SrOdKi POMOCIUCZE. .......vuuveuvusssussssssssssanssisssssssesssssessesssssssesseseseens 115
8.7.4. Lakierowanie Mercedesa ,A Class” 116
8.8. Wykonywanie napiséw na pojazdach 118
8.8.1. Techniki nanoszenia napis6w. .118
8.8.2. Wykonanie napisu na pojezdzie technikg lakierowa................cccceecvucuee. 118
8.8.3. Wykonywanie napiséw na opoficzach (plandekach)............ccccc..cceueccce. 119
8.8.4. Malowanie paskéw 119
Rozdzial 9. Dobor koloréw lakieréw renowacyjnych 121
9.1. Podstawowe zagadnienia zwigzane z teorig barwy...........cc.cccurviinrricccuncninne. 121
9.2. Sposoby klasyfikacji koloréw w wymalowaniach renowacyjnych.................. 123
9.3. Metody doboru kolombw lalaerBw.....ummmnmmnmimssanmasmusmmsmnaiss 123
9.4. Rodzaje probrikow KOLOTOW.........ccuusiumssssmsssssssssssssssosssssossssssssssnssssassssssnssscssassonses 124
9.5. Odszukiwanie koloru gdy jego opis (numer) jest znany............cccccccevuunruennnee. 128
9.6. Odszukiwanie koloru gdy nie znamy jego oznaczenia...........cc.coccceevuevuunruennes 128
9.7. Podstawowe zasady niuansowania KOIOTOW.............cuuuucvueessunnnnecsunsecsinnennnns 129
8. o FUAH — SO Oy IR, cuseccisasssmesossaosssoomsnnsuiossd s sossisssaiims s 131
Rozdziat 10. Techniki cieniowania naprawczego. 135
10.1. Schemat techniki wytracania 16Znicy odcieni...a.msmsmsssamsmsmsssmesssisssssssessosses 135
10.1.1. Lakiery pastelowe (niemetaliZoWane)......ecssesssessssssssssssssssnssosssssssosss 135
10.1.2. Laldery mietalammwWame. ........cessmsssmmmsssssmssisssismsosssmmmmsmessamnsisansmsisiin 136
10.2. DODOT OACIEN JAKIEIU.....cvveonveesereesnrisssesisssssssssesssesssssssssssssssssssssssesssssssssessssesssssssss 137
Rozdzial 11. Kolejnosé lakierowania 139
Rozdzial 12. Lakierowanie wyrobow z tworzyw sztucznych 140
12.1. Przygotowanie powierzchni do lakierowania............cucuccremccumnnncccinncnnnns 140
12.2. Przyczyny wystepowania wad lakierowych
na tworzywach sztucznych 142
12.3. Dob6r lakierow 142
Rozdziat 13. Wady powlok lakierowych 143
13.1. Utrata przyczepnosci i luszczenie si¢ powloki.........cccccorvuvcierienrienccicnricccianen 143
132, Zapylenie (WA ) sasuuomammissmmmnsnmemassmsmmssmioss s 144
13:3. Pecherzenie powloki.:arssnimnmammmaminmmmimsmimmmse i 144
13.4. RAZA (KOTOZJA)......cuurrumerrenirscrnnnisseisnsassssisssssssssssssssssssscssssssssssssessssssssssssssssssecsssssssesss 144
13.5. SPEKANIE POWIOKI......cvvveverrmeenrermssnnrrssssssesssssesssssssssssssssssssssssesssssssssssssnssssssssssses 145
1316 Plamy Wode ummansssssmmmmmmenmmmmssss s s o 145
LA S ———— 146
A SR aie PRI s 146

13.9. Zacieki




10

1310 Kratery {tybieoczka)msmiramsmusmumammsssismsemss s 147
13.11. Wyplywanie pigmentéw ...147
13.12. Zmatowienie ..148
13.13. Zmiekczenie w rysach szlifierskich e nsmmmmniimsimmnsmssimimn 148
i T R — 149
13.15. Podnoszenie si¢ powloki S .
13.16. Skérka pomaranczy 150
13.17. Krwawienie p— |50
13.18; POrOWatoSE i s i 150
13.19. Marszczenie Si@ POWIOKI. ccuuscmmsesmsssonsssussssasssssnsssssssssassonssssasiissssssssssinsssssassssanisssss 151
Rozdziat 14. Podstawowe badania jakosci powlok lakierowych 153
14.1. Laboratoria 153
14.2. Zakresimetodyka badan w laboratoriach..............ccrivmnscrcvesiinnccrresiiinsnnns 153
14.2.1. Ocena wyrobu w stanie ptynnym 153
14.2.2. Ocena powloki IaKIeTOWE]..........vummiuivmmciiciiinnissnsiissssssssssisssinsnns 154
14.3. Przyrzady pomiarowe 155
14.4. Metody i przyrzady stosowane w lakierniach 155
14.5. Normalizacja zwigzana z lakiernictwem
ST T L BT L o O — 159
14.5.1. Sytuacia prawna NOr Ka) oWy C umsassussmssssssssssmssmssssssasssssnsessasassns 159
14.5.2. Jak znaleZ¢ wlasciwg norme 160
14.5.3. Kolejnos¢ postepowania przy ocenie powloki
i obowigzujgce Obecnie NOTMY.........cuuuuevvuermmnrissncsassssissississsississninns 161
Rozdziat 15. Pielegnacja powlok lakierowych 165
15.1. Mycie pojazdu 165
15.2. Konserwacja powloki lakierowej 166
15.3. Konserwacja tworzyw sztucznych, gumy, skéry,
drewnali czescliCNTOMOWANYCH .. isiesmmpssisn 168
Rozdzial 16. Zabezpieczenie antykorozyjne samochodu osobowego 170
16.1. Zabezpieczenie podwozia 171
16.2. Zabezpieczenie profili zamknietych 172
163 ODICEZOIKOL...covmsvsinsssssissmmimssminsssmmmannssmmsmessorsnssssosssssesssssisssissssmsssssssssssisasaisssssasssosssssnsnsissnn 175
16.4. Srodki ochronne do pozostatych zespotéw samochodowych.........cc...oceerreeeee 175
Rozdziat 17. Techniki paralakiernicze 177
CZESCIV.NARZEDZIA PRACY **** 17
Rozdzial 18. Urzadzenia i przyrzady do lakierowania 181
181, Urzailre i D YBROW R i.conmmesommmamnsssmmismmmmssossiisiasmsensssmsammiovmsomssms o ssismi 181
18.1.1. Urzadzenia do natrysku pneumatycznego...........cccccceevuurccreencveeenns 182
18.1.2. Urzadzenia do natrysku hydrodynamicznego...........c.ccevcenreenes 183
18.1.3. Urzadzenia do natrysku elektrostatycznego..............cccceuuuneeec 186
18.1.4. Malowanie farbami proszkomw s misss 187
18.1.5.Metodylaczone (kombIHOWANE): s sssssisssssssusmsorsesnsssssmssmsssard I

18.2. Pojemniki Z ar@0Z0JEIMN......u.uuuuuccuiumssecsssecsmmassesnasessussassasssssssssssssssessssssassassassossasssnsssssss 191



18.2.1. Postugiwanie sié pojemniliem..cmssommmsmoacmmeymmnmssssaessisers 191
1822 Sposoby ARIBIIWRTIEL sommammmsmmansmrmeanssmssmss i 192
18.2.3. Budowai przechowywanie pojemnika..........ccc.coevvuervuerinnrienninnnee. 192
183 Pedzle L immmunmmmmmrni i T e R N R 192
18.3.1. Budowa, ksztalty, przeznaczenie i wielko§C............coovuurveviuniunrinnces 193
1882 Malowanie PEdZIem.... .. cunumssusmssmmonmimsmmssniisisss 195
18.3.3. Konserwacja i przechowywanie pedzli............ccooeuevueeieicincinennnces 197
Rozdzial 19. Pistolety natryskowe 198
19.1. Podziat pistoletéw natryskowych do lakierowania..........cccccoevuevviurvincnieniiunineces 198
19.1.1. Pistolety lakiernicze pracujgce pod ci$nieniem
sprezonego powietrza dostarczanego od sprezarki..............ccc..ce.... 198
19.1.2. Pistolety do natrysku elektrostatycznego. 205
Rozdziat 20. Praca pistoletem natryskowym 207
20:1) Prowadzenie PIstoletilmmsma et STl 207
20.2. Lalderowanie dtizychi POWICTZONI  vssssssusussssssssssssssussssssssssssssssssssssssssssasussssssisssio 209
20.3. Lakierowanie krawedzi zewnetrznych (wypuklych).........ccccveevnncvcnericcrinn 211
20.4. Lakierowanie krawedzi Wewnetrznych............ccccucuuneimnssisescinensisensinenes 211
20.5. Wady - efekt ztego prowadzenia piStoletul...........ccucvueeeremeccrmrecrennccmussrieneeecens 211
A6 Nantawianiie PIEEAlRILwumonsmmmemms o O 212
6.1 SEUIEN IO, ..o 212
20.6.2. Ksztalty strumienia 213
20.6.3. Bledy strumienia - skutki na powierzchni lakierowej.............ccccooeeeee. 214
20.6.4. Dob6r dyszy. 214
20.6.5. Zmiana szerokoscdi strumienia podczas pracy 215
20.6.6. Praca pistoletem elektrostatyCznym............ceccevumssinnencscvssssnnnnnnsinens 217
Rozdzial 21. Narzedzia i materiaty do obrébki Sciernej 218
21.1. Narzedzia cierne ze Spojonym SCIEIMIWEMN........cuceussmscssmssssssssascssssssssssssssssses 218
e B BT RO O SR 218
21.1.2. Oznaczanie wyrobow $ciernych ziarnistych.........ccooouoerrevcrienrunnees 220

21.2. Narzedzia do obrébki $ciernej zmechanizowanej
21:2.1. ElektronarZedzia. com s i
21.2.2. Narzedzia z napedem pneumatycznym

21.2.3. Stacjonarne taSmowe szlifierki do obrébki recznej...........cccccccvueucce 24

2124, Dolstn Datamialitn PEREY ummpnimmiomsmonisimimismmissssi 224

21.2,5. Dobtr1 bezpieczne stosowanie NATZEAZL....uwssmsmmunssssssssisssssess 224

213 NATZOAZIATOCZING v aiassisnsaiiasiasesisissssssuss e s ST owas SRS s s Fosia 228
21.4. Nowe materialy (narzedzia) SCierne...........ccvuevinsruncinnsnsnssessisesiesisisianes 28
2141 W ytaby ZWIola Ny emNe | mmomassmmmmnsawsssmssic 228

21142} GabkiiZ tkaTiNg SCIOTTG uvsmmunomssnsmmsrmsm s i ise 230

21.5. Obrébka strumieniowo-$cierna. T 21
216 POlCYOWANIE iosvsimsinsssssasssssmmssasimmmstinssessismasaiaissmnisienssssexeitsis s s B A B B TaTeR 233
Rozdzial 22. Urzadzenia do suszenia powloki lakierowej 234
22.1. Kabiny lakierniCZo - SUSZCE...........vuuurumieeumserumsemiaerssnerissemsscsssnesssessssessssessnessssessseses 236
22.1.1. Zasada dzialania kabiny lakierniczo-suszgcej...........cc.ococvveueeccennee. 236

22:1 2. Budowa kabifty: - wmumusmmamnnnnansmmemanamssisetsnmmis 237

22.1.3. Technologiczne zastosowanie Kabin............ccc.eeuiniicrisncrinnnns 238




12

22.1.4. Przeplyw powietrza, jego filtrowanie, a jakos¢ lakierowania........239
22.2; Promieniilli ssassisnssamsmmmsssmsimsmasrusmmm i mmimimios 241
22.2.1. Zasada dzialaniai budowy........ccccecvcuricrincciiincsisiessianene. 241
22:2.2 Yaczenie |amp W ZespOlY...ouumssmsmssansemussesssssssesnsssasmissssusssasigassans 243
22.2.3. Bkonommia StOSOWAIA wsssssssssssssssssssessissossessssusssissssssesssssssssnss .. 244
22.2.4. Uwagi praktyczne 244
22.3. Grzejniki zarowe, lampy elektryczne...........cerusrrrnensrsnsisensssiesssississnn 245
22.4. Suszarki o bazy WOANE]........cucvrinrinrissisnisisisnsissssss s ssssssssseeses 245
22.5, Suszenie elektronami i radioaktyWnoSCig.......ceccuereeencissssmscsssssssssssnssssnssssenn 246
Rozdziat 23. Sprezarki 247
23.1. Podzial sprezareki ich parametry pracyissssssssssssssissssssssssssssassmsssssnsssasises 247
0w ol o O O OR——— 248
R R o B e ST SO — 249
23.4. Sprezone powietrze do celéw lakierowych 251
Rozdziat 24. Urzadzenia do mieszania lakieréw (mieszalniki) 254
Rozdziat 25. Inne urzadzenia pomocnicze 257
25.1. Myjki do pistoletSw lalkierowyeh. cussamsssssssmssmsismsssmsssssssansmmsmassssresssnssss 257
25.2. Kabiny natryskowe do malych €zesci.........cocoverucunricrncrinniririniceincnee, 257
TS CTETT GO N ooy spees o msor s s s e Y O S SRR 258
254, Urzgdzenia odpylajace . msmmmanvsnmamsmasnmpmasmmasssmmsmss 261
T a0 | (e 262
Rozdzial 26. Materialy do zabezpieczania pojazdu podczas lakierowania...................... 263
26.1. Papier do OKIYWania NAAWOZ..............eeummeremsmecsessnsssssmnssssssessesssssssssnesssssnneen 263
26.2. TaSma klejgca (SAaMOPIZylepna)............ccuuvvurrenneresncsisnsusnsisnsssnsssnssssssssssssisnnn: 264
26.3. POKIOWCE IaKIEITUCZE. .......ovveerieriesasssissiessssesssessesssssssessssssssssssssssssssssssssessssssssnsssens 265
26:4. Tasma podnoszaca USzezelki SUMOWE: . ssosissssssssssussssssssmmississsssssissassaraiss 265
26.5. Tasma do zabezpieczania szyb wklejanych............cocvvuecrniencinnrinriecinns 266
26.6.Inne 267
Rozdzial 27. Pomieszczenia do pracy. 268
27,1, BomiesZezeniaid O PIaACY . cussssomnssasmsssensssussissusssessssmmssinassssnssssansosasssmusonmssssssassanssirnsssns 268
27.2. Pomieszczenia do skladowania i przygotowania lakieréw.............cccoc..ceeeveunee. 269

CZESC V.MATERIALOZNAWSTWO NIELAKIERNICZE
INIEMETALOWE * ** ** 271
Rozdzial 28. Materialy nielakiernicze i niemetalowe 273
28.1. POWIETZE.......oouuurrrsusnsssssnnsssssmsssscssisasssssssssssessssssenssssssssssssasssssesssssssssssssssssnessssssss 273
bl T — 273
28.3, IDTCWINO usssssssussssesssossusssunsssniossssssos e svesssesssses Sis5uvassassauesssssssssssesssss sasssssnss sagessnssssensinss 274
28.4.Guma 275
2B D IO ZIA Oz isiusivscassiasetvionsios omsss 5amsissssss oo as ST TE s e sonndnchn TSR TSRS R s TSR s n e 275
o 6 M T s RSO — 275
2B.7, 52c2eliWa, covsunsssmsmmsmsnasssnsmsssr s 276
2B:8, KWASY curssisssumsnssansssanosssscumssssoemmossssessnessonssssss wesiuesssssssvess soe iussissssumsssssses ssassesssssomsssansssess 277




2819 P AW vussssussersensiimsossissessssonsmssssgsesssuyss susessysssisssseinss ssssns e sssass s sobi s s ses TR RN rysaa 277
SR L0 OB MM cccmonvcscsoco SRS BSSh 278
DRI i e AT e R 280
2812 SKOTa s e T e s R T S s B O T R 281
28.13. Tkaniny techNICZIe. coucsimuimsmvssssssssissssssssnsismsssssmssmmsasssssisssmmsmasssssssessssion 281
28,14, T WOLZYWAISZEUCTING ssvvssssessssvessssssssssssssiossissiosssossaossssasssse seasssissssssisessaasinsssassssbiss iass 282
O T N oSSR o e S oo Rt 285
Rozdzial 29. Rozpoznawanie materialéw lakierowych
iz tworzyw sztucznych 286
CZESC V1. BEZPIECZENSTWO PRACY,
KONTROLA, SRODOWISKOQ **** * * 289
Rozdziat 30. Prawo pracy i ubezpieczenia pracownikéw 291
O RN PRI v s O 3 A PSR AR 291
30.2: Ubezpieczenia SPOIECZINE. .....cusississsmusissssssissssisssisisssmsssssassssasossasssonssssnssssssossssassassssss 291
30.2.1. SYStEM ODECIY ...u.vvuurrerrinniemnccriensiiscsiasesssssenssesessesssssssssrsssesseeseseesesns 291
30.2.2, SySten) ZRIOIMOWRAINY urvecssssmessssmmusssassssssussesssssasssssosssmmsss sessasarssessonsens 292
30.3. Ubezpieczenia od wypadkéw przy pracy i w drodze do niej..........cc..ocvuueeee. 292
30.4. INNE UDCZPIECZENIA......ouuccummsecesssenssssssssenssissssssasessssssessssssamssssosmasssassssssssssssasssssonsassassss: 292
Rozdzial 31. Bezpieczefistwo i higiena pracy. 293
31.1. Lakiernia i zagrozenia w nie) WyStEPUJG0B ... cammmsmmsssmemmsimmrssvommassensss 293
31.1.1L Conazywamy lalderniagl .umsssammusonmsmmsirmssansommssmsssonios 293
31.1.2. Conam:grozi wlakietmiach?i: . uessmmsssmmssmmsseimassis 204
31.2. Substancje toksyczne i SZKOATWE............vvuruueeruunnerieisinsrisissisesisssssissiassnes, 294
31.2.1. Objawy dzialania i przeciwdzialanie..............ccccevuuciuviuniicnrinninnccn. 294
B TR R PN B0 . cassrssmsmasavwsmmassnss s B BT RERGESSS AR 295
31.3.1. Objawy dzialania i przeciwdzialamie..........c..cusssumssssssnsessssasecasssssassens 295
31.4. Promieniowanie POACZEIWORNE...........ccccrummrmsmncmssncsssecssansssmssssssesssssssssssassssen, 295
31.5. Dzialanie pradu eleKtryCznego..........occceumscusessssessmnssssssusasssssssssssssssssssssassssssess 295
31.6. Oddziatlywanie narzedzi pneumatyCZny chi...ssssssssssscssssssssssssssssanssssssssasss 29
o7 PRl anip B DAL BN s nsrmusnininssmrss sttt sssassis 296
31.8. Ochrona indywidualna przed nadmiernym dziataniem
cZyNNIKOW:SZKOARWY I, ..o ccusssnsssunnsssunssssusssasssmsssosssssasssnsssssasssnesssasssnssssnsssssossonssnsss 297
31.8.1. Sprzetiochrony indywidUalnej.....uswusssssssanssisesssossesssssssmssssosspassssnss 297
IL8.L Qelzies 1 obUWIE OChTOMIE covmessssmmmmsmmemmmm e 29
31.9. Dzwiganie przedmiotéw .29

31.10. Barwy i znaki bezpieczenstwa
31.10.1. Barwy bezpieczenistwa

31.10.2. Znaki bezpieczenistwa

Rozdziat 32. Ochrona przeciwpozarowa w lakierniach

Rozdzial 33. Eksploatacja urzadzen technicznych

33.1. Urzadzenia poddozorowe

33.2. Dokumentacja maszyny/urzadzenia
Rozdziat 34. Ochrona srodowiska

2 28 8 E88




14

34.1. Postep cywilizacyjny a degradacja Srodowiska naturalnego.............cccecuunecn. 308
34.2. Emisja lotnych substancji organicznych do atmosfery.............ccccceevunneuuncrunaee. 308
34.3. Lakiery na bazach wodorozcienczalnych............ccccvicruncinccnicinesieiinenins 309
34.4. Pistolety HVLP 310
34.5. Kabiny lakiernicze 310
34.6. Utylizacja zuzytych filtréw. 311
34.7. Zbieranie resztek materialow lakierOWyCh..........ccvcuumunnsccrsvcsssnnssssssssissseasesennne 311
34.8. Oznakowanie produktéw chemicznych 312
Rozdziat 35. Urzedy sprawujace funkcje nadzorcze 313
35.1. Pafistwowa Inspekeja Pracy (PIP)umossnssassnoso s 313
35.2. Panistwowa Inspekcja Sanitarna (SANEPID)..........cccumeruemeemmeneresssecsssisnnseninns 314
35.3. Urzad Dozoru TechnicZnego (UDT)........cccuuuucerummmeresssesessmseesssmssssessssssssssnsesessnn: 314
35.4. Pafistwowa StraZ POZATNA (PSP ussswsssissssssosissssmssdsessnssnssanswossbosssssssssissmsssasoashsios 314
35.5. Panstwowa Inspekcja Ochrony §rodowiska 11 315
S TN AT 7o o s ik i omn s aamesssa 315
Rozdziat 36. Rzeczoznawcy samochodowi 316
CZESC VII. SZKOLENIE LAKIERNIKOW?* * * * * * * 317
Rozdziat 37. Szkolnictwo zawodowe 319
37.1. SZKOINICIWO PANSEWOWE.....c..rivevrirnniisssicissinssssssissnsssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssen 319
37.2.Szkolnictwo niepanstwowe 319
Rozdzial 38. Szkolenie pozaszkolne 319
38.1. Wojew6dzkie Zaklady Doskonalenia Zawodowego (WZDZ)............c.ccccuc. 319
38.2.Izby RzemiesInicze. Cechy -
38.3. Inne placOWKi OSWIAtOWE............vcuueecriunicrisnirissicsinsessssssssssssssssssssssasssssssssssssssees 319
38.4. Przyklady pytan (na egzaminach mistrzowskich)...........cc.coeceevvncrurerieccrucrinnne. 319
38.5. W centrach szkoleniowych producentéw lakieréw renowacyjnych.............. 321
38.5.1. W centrach subregionalnych 321
38.5.2. W centrach regionalnych lub krajowych............occcvvccvceummcccsvnnnnccrcrrvinn 321
38.6. Doksztatcanie w firmach produkujacych §rodki transportU.............eeeeeeeseee 32
DODATKI
Dodatek 1
D1.1. Stowniczek podstawowych terminéw uzywanych w lakiernictwie..................ccceuee.. 3
D1.2. Zamawianie i informacje o Polskich Normach k74
Dodatek 2
D 2.1. Przykladowy opis wyrobu lakierniczego
B R B PO ORI oot v R 8

D 2.2. Przyklady oznaczeri wyrobéw lakierniczych

wg PKWiU, PCN, SWW, PRODCOM

D 2.3. Systematyczny Wykaz Wyrobéw (SWW) Bl
Dodatek 3

D3.1. Standardy wtykéw szybkozlgcza pneumatycznego 333




15

Dodatek 4
D4.1. Piktogramy uzywane w lakiernictwie ..334
D 4.2. BHP - znaki nakazu i zakazu, informacyjne, ostrzegawcze.............ccccccuuuec. 337
D4.3. Przepisy bezpieczefistwa i higleny Pracy .. ssussssssssesssssssessssesssssssssssssssssssssnses 338
WYKAZ FIRM, ktorych materialy z prospektéw reklamowych
wykorzystano jako ilustracje 340
LITERATURA 342

NOTA OAUTORACH 344




