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1. Cigcie /opracowa dr inz, K.Lenik/ cececvcccsccscecce

1.1.

1'2.
1.3.

Operacja cigcia /cigcie blach za pomocg nozyc,
przebieg procesu ciecia, wpiyw warunkéw prze-
biegu cigcia na jakosé powierzchni przeciecia,
cigcie gumg, wygladzanie i wykrawanie dokXadne/.
Jakos¢ wyrobdw wykrawanych & trwazosé¢ nargzedzi..
Ciecie blach za pomocg wykrojnikéw /zasady i
ogélne wytyczne projektowania procesu technolo-
gicznego wykrawania i wykrojnika/ .cecccccccscecs

2, Gigcie /opracowa dr inz, R.Banaszak/ ccecccccecccess

2.1,
2.2,

2.3.

2.4,

Przeglad metod .ccccccvcccccocccccccccscssccnane
Przebieg procesu /rozkrad napresend i odksztaz-
cen, 2zwigzek migdzy momentem zginajgcym a krzy-
wizng, sity w operacjach giecia, praca gigcia/..
Wiasnosci wyrobdéw gietych /wytrzymazosé na gie-
cie, odksztalcenie przekroju poprzecznego/ ce...
Przyrzady do gigcia /wytyczne konstrukcyjno-
-technologiczne prgyrzaddéw, przykiady wygina-
nia typowych przedmiotéw/ cececccceccossccsccens

3. Ksztaxtowanie wyrobéw o powierzchni nierozwijalnej
/opraCOWZ dr 1nz. K.Lenik/ ® 0 0 990 0O VOO PSR 0P GSsPSORee

3.1.
3.2,
3.3.
3.4,

3.5.

WytZaczanie scececcececccscsveccsccoscssccacccccne
Przet2aczanie ccececescccccscsessscccscsssssccnee
Sixa i praca w procesach ciggnienia ..cecececcoe
Wymiary i ksztazt materiaizu wyjsciowego

Przy ciggnieniu ceicecccccscecccsscsccccnccccccsns
Procesy ciggnienia typowych ksztaztdw

WYLZOCEBEK «unmevesmesnvnoves soeesodvesossssssssss

4. Procesy technologiczne sk e P AP SR
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4.1, Zasady projektowania proceséw ksztaitowania
blach /opracowal dr ins. K.MichaXowski/ cccc.c..
4.2. Zmiany ksztaXtu bryiy materiaiu
/opracowaz doc.dr hab.inz. W.Weronski/ ........

5. Podstawy nagrgewania i kucia swobodnego metali

/opracowat doc.dr hab.inz, W.Weronski/ ....cceeccees

5.1, Nagrzewanie met8li cccccceccccccecscccccescccnce

5.2. Encie i prasowanie swobodne /speczanie,
wydXuzanie, przebijanie i wgiebianie, gigcie,
ciecie, skrecamie, opracowanie procesu
technologicznego/ sceececscccooscsscscscccccons

Eucie matrycowe /opracowai dr ini. A.Brodzinski/ ...

6.1. Eucie matrycowe na motach /wiadomosci pod-
stawowe, opracowanie rysunku odkuwki i procesu
$echnologicZnego/ ceececccrsvccseccocsccacscccas

6.2. Eucie matrycowe na prasach /srubowych, korbo-
WYCH BAXL/ oo seeninininisnssinssinvionsaenesissienssses

6.3. Eucie matrycowe na kuZniarkach /dobér liczby
przejsé, wyznaczenie liézby przejsé¢ i wymia-
réw materiaiu wyjsciowego dla typowych odku-
WOK/ s visaasionnpinieans o ssiomioinsse s snnisionsnisas

6.4. Operacje wykorczajgce procesu kucia matryco-

weso 008 CPC0PA0000OPOEO00E000PTE00000008000000C00

7. Prasowanie metali /opracowat dr inz. F.Ostrowski/ ..

7.1. Speczanie ksztaziowe .cecececcocccccescccccaccns
T.2. Prasowanie MatryCOWE ceseccccccccccccsccccccocs
Te3. Dogniatanie cececsccsvcscccssscoccssccscscsocece
T.4. Speczanie mieJBCOWE ceccccceccccscccsscccccncne
7.5. Wyciskanie na ZimMNO ceececccceccaccccscsocccccnss
Tolle BTBLIDTAE v w scoosomon o s 8o i b s s
7:7. Punktowanie I znakowanle .:.ssesissseveovoisossse

Wykag literatury ccicsscacesncasisosnsnsvisosasvcisnsse
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