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1. Vermeidung von Materialanhaufung usw. .. ... ... T e :
2. Zug und Biegung bei GuBiteilen vermeiden = el i o
" 3. Augen oder Warzen fest am Modell Wande schragen usw.
4. Giinstigste Form anstreben . e AR B T e R R ‘
5. Ungewshnliche Formen bei Gufiteilen .................. L
6. Kerne vermeiden oder moglichst einfach gestaltex{ ..........
7. Sonderregeln fiir Leichtmetalle ..........................
Schmiede- und Prefiteile :
1. Schmiedeteile aus Stahl ............ PRSI o v i
2. PreBteile aus Stahl und N.-E.-Metallen ............ s
3. Bvelitcile Sus Kusthare .. (o0 o T T R e D
4. ‘PreBieile als Porzellan .. .. .U .0 v i, LA e 11
Schweiflverbindungen
1. Allpemeine Reglln .00l o vies A Lo R 12
2. Vergleich von Schweif3- und Guﬁkonstruktlonen ........... 13
3. Vergleich von Schweifi- und Schmiedekonstruktionen . ... ... 14

Bearbeituhgsriicksichtlen bei der Formgebung
1. Besthrinkung dér Bearbeitung auf das unbedingt Notige ..., 15
2. Bearbeitung selbsi zweckmiflic ind einfach gestalten ... s

3. Keine sogenanute ,,Uberbesﬁmmung ....... R PR e - 17
4. Bearbeitungsschwierigkeiten beheben .. ... ... . i e W 18
5. Sparen an Bearbeitung durch richtige Formgebung ......... 19
Richtige Schraubenanordnung ........................... 20
Zapfen, Achsen, Wellen ........ s S ey S0 21
Lager und Lagerschalen : :
£ Austausch-Werkstoffe .......... S e e AR e 22
Ll SR R e TSR e 2%
3. Mittel zur Fettschmjprung..................l ...... o 24
Sparen an Werkstoff durch Konstruktionsinderung

1. Anderung der Form oder des Werkstoffes ............. 25, 26
2. Ersatz der N.-E-Matplle o0y n oo 00 i EFae
Sparen durch vereinfachte Herstellungsart ...... e, o 28,29
Sparen durch richtige Werkstoff- Ausnutzung ......... D 30, 31
‘Sparen durch Verwendung besonderer Maschinenteile ...... '32 i

Anmerkung: Zur Papier-Ersparnis wurden ausnahmsweise die Blitter zweiseitig bedruckt.

N95h Ko a®’;




