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. Was ist beim SchweiBen von GrauguB8 zu beachten?

a) Einiges liber GrauguB

b) Haltbarkeit und Dichtheit der Schwe1Bstellen

¢) Erzielung feilenweicher SchweiBstellen .

d) Erzielung porenfreier SchweiBstellen .

e) Das Erkennen von Rissen . S s
f) Die Vorbereitung von Rissen und Bruchstellen .
g) Das Abbohren der Risse

h) Die SchweiBverbindung von GrauguB und Stahl

i) Das Schweilen von GrauguBl an stehender Wand .

j) Spannungen

k) Links- oder Rechts- SchwelBung

1) Schweibrenner .

m) Kalt-, Halowarm- und Warm-Schwelﬁung
n) Priifung der Arbeitsstiicke

. Die Kalt-SchweiBung
. Die Halbwarm-SchweiBung

Die Warm-SchweiBung .
Die kombinierte Kalt- und Halbwarm—SchweuBung
Das Schwei3en von Lanz-Zylinderkopfen .

. Das Schweilen von Vent1151tzen an thnderkopfen und thnder—
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blécken

. Das SchweiBlen von Zahn- und Scl}wu.ngrédern g
. Das SchweiBen von Kesselgliedern
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