Spis tresci

Przedmowa
Wprowadzenie

1 Zakres normy

2 Normy powotane

3 Definicje

3.1 naprawa

3.2 naprawa z petnym przetopem
3.3 naprawawewnetrzna

3.4 sposob wytwarzania

4 Wstepna instrukcja technologiczna spawania (pWPS)
5 Badanie technologii spawania

6 Zlaczaprobne

6.1 Postanowienia ogoine

6.2 Ksztatt i wymiary ztaczy préobnych
6.3 Spawanie ztaczy probnych

7 Badaniai préby

7.1 Zakres badan

7.2 Rozmieszczenie i pobieranie probek do badan
7.3 Badania nieniszczace

7.4 Badania niszczace

7.5 Badania powtérne

8 Zakres uznania

8.1 Postanowienia ogolne

8.2 Zakres uznania dotyczacy wytworcy

8.3 Zakres uznania dotyczacy materiatu

8.4 Zakres uznania wspolny dla wszystkich technologii spawania
8.5 Szczegdly dotyczace metod spawania

8.6 Okres waznosci

9 Protokot uznania technologii spawania (WPAR)
Zatacznik A (normatywny) Naprawy
ZalacznikiB (informacyjny) Odstepstwa typu A

Zalacznik C (informacyjny) Wzér protokotu uznania technologii spawania (WPAR)
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