stronica 2
EN 10253-1:1999

Spis tresci

stronica
PUrZEAMOWAL .- cccnmsinsnsnms sonsms cnmasmesmyonsissdevass Smimsm st s was Sowm iSO T4 e i o4 Vo S R A A A SR R S S 3
1 ZAKTES: MOTINAY s onnsnsucsssmenssss oy smes st o rasns a0 wey TS e i SN S A T TS S S TSR SRR s 4
11 ZAKTES: INORTNIY s snmiumusmisns s s s 65858 S0 S w3 AN R E A3 oS H AR R S o e st s e s e MM S E E e s s e e s 4
1.2 Ograniczenie STOSOWANIA. ... ..uiiismmisisammirsrmiisinnmirssamsassasmesssamanisssaerssasi sisvasrsins s nenssnnessssnessnnsessnnensnsnes 4
1.3 Warunki teChniCZne dOStaWy ..o ss s s e se e e s snnn e e seaan 4
2 Powotania: MOFMIAtYWITE qcemesswmmussnsssomemsssessss s ssmis s i 5E otk s doa s essossms mins 53 8 a5 S5 e ahmm i el 4
3 DefiniCje i SYMDOIE ... e e e e as e s e s e ne e nae e e reeas 5
31 9 1= 11 o o 1 5
3.2 SYIMBONE cscissmeussmsismminnsenssmsims susnsmmesssessmumsAs 7 55 4354 95 AR 55 435 455 s TSmO AR s AT R e nn o 5
4 Informacje, ktoére powinien podac zamawiaJaCy ........ccceeccerreiiereiirecie e cee e s e e 6
41 INfOrmMAacje ODOWIGZKOWAE.............cociiiiceierte et er e ee e e e e e e ae s ssne s neeseesseennennnen 6
4.2 5100111 P o= Lo o Fc L, o), TR Sy O 7
4.3 PEZYRYAAY s vrsmrmensvsesmmsmmnnmumnsonsmasstaioss ssmmestsmns smmsasasst s s vas 5464 45T o0 o 4 ¥k i s o SR 48 4 S e K R AR i
5 ProcCes ProOAUKCYJNY ......ccoiiiiieieiiiiect et te e s e e e s e e s s se e e s eae e s sas e e s as e s sae s ssnseasnne s seeesneeennnneesnnen 8
5.1 Proces WYtaAPIania S Al s wmumssavusmssmmmsmmmmmsmsinessossness ey i sy s s i ass sansssanas insesFon iasanss fadmness 8
5.2 Proces wytwarzania ksztaltek i obrobka cieplna...........ccccooeceriiicceii e 8
6 WIHasSNOSCIi MEtalUrGIiCZNe ...........eeiiiiieee e s e e s e es s enn e e neeneeeeeeanneeaenn 9
6.1 Sklad CREMICZNY c.xcousmvorssrsummssnsies cvmmssimmms susssrsssnsm s w0 RS TR o4 50 FE5 0SS TR e se S so ST 9
6.2 WIaSNoSCi MEChANICZIG: ciwumssrimumimimiimsarmmmmssinesssaasssssiorisonisini annmm ssssusmssbinssion seinsoessnsanssssnsssnnrnt 9
6.3 SPAWAINDSE . cxnccsossnvisvssumsmmnat srmssinstus vasnsse 50550 Voo EE 7 S s e 8 s W S S5 P S R RGNS 10
7 Wymiiary’ i 0 ChyAKI R AN ZINE : cuxxxrwrssnss vusuvss ssmsssmsm s sxes s s s wesos i vas aanronns s nesis snesssss sFesmsmssces 10
71 VN I AN 50w wcsmmemnm e oo wn e o S 0 R A5 S i m m 5 o 8 R 4 G 4 S WA e e oS e 10
7.2 Odchytki graniczne WYMIArOW ..........ccccecoiieierecinceiistrrce s s e s seessnsesnessseeesseesseessessse s snssnesnesnsenns 22
7.3 Obrobka koNCOWEK dO PrzySPaWaNI@...........uiieiicriueiiiiiiiieeeeicssssresssssneeesessessseesesssneeeseasensessneensens 23
8 Stan powierzchni, NiezgodNOSCi i NAPFAWA.............ooiiiiiiiiiccceece e e eeeeeeeeeeeeeeeeeanan 25
8.1 SR POWIETZOINNI - cvemiimmrvsnmemasin s smimsssisiis s s s 68 et S4¥a8 ey s Saoss £an s nan at<Am s SR A A ¥ H SR AR s K 25
8.2 L= e T T [ T L= o 25
8.3 IN B DTAW L v emssosssmmnssmmenssmssms somsmsss o es s S 4 R0 A S S A A o S T N SRR M5 s e w s 25
9 K ONMETONA | DA AT 12510050055 505 0005 s 5w 2 e w3 8 S P M e e A S A A S A 25
9.1 POStanoWIenia OgOINe........ oot e e s s e e e s s e e e st e e e eeeneeenennns 25
9.2 DOoKUMENtY KONTIOHi ... ..o s e e sane s e s e s e s sne s e e e e e ens 26
9.3 Zestawienie Kontroli I DAOAN .. . muussrivimmmeiiirisssminmmssssarnssnonisnses sasersnssrsssssersnnessasenssissressensessanes 26
94 L1123 €0 o VAL CoTq 1 e LT o Lo T | o e PR 26
10 A -1 (o3 T 1 27
1 Zabezpieczenie i PAKOWANIE .........coucc ittt s e s e s rss e e e s sas e s e e s snssn e s eme e s nesmnsenesemen 27
Zatacznik A (normatywny) Specyfikacja alternatywna dla wszystkich typéw ksztattek........................ 28
A1 GAtUNCK: STAIN .oxusceninommsmssmmonssusmssssemsm e O RS MRS ek s e s S s AR AT SO R 28
A2 VY T AT s cimsmsonmmimmsussss s SO VR AR SRR i e Ao e S AR S S E S04 S s RS mr am R e A SRR XA AR 28

Zatacznik B (informacyjny) Odchylenie typu A....... ...t s e st sne e eneeeneeaen 30



