EN 12629-6:2004

Spis tresci

stronica

IPIZEOCAENCIVNERL o msmmoonsoss w5 A0S 5 PR A S SR PR o o 3
VDT OWBIZEIIIG i sunmnananans scoinmscumsassnssusnmmmanessmsmsmsssssi orns s e ss s s K55 EK8HEKmm e e e e e S e Fane e ke A Se e e 4
1 S IETE I VTN crsocsmosss s Bl s e S A S RN A A SRR R i 5
2 POWOIANIA NOFMALYWNE........c.eeeeeetc et ee e e e e e e e et et 6
3 TRNVIRY | DOTNINGTO rnsnasusmssesmsrmnssnssswsunsmssssssasnsisssios somimt s g smmsin e AR RS OSSR 7
4 WYKAZ iSTOtNYCH ZAGIOZEN .........coeeeettreeceeee ettt e et ettt e e 10
5 Wymagania i/lub Srodki BeZPIi@CZERSIWA ............c.cueceeeeeeeeeeeeeeeeee e 18
Dl VN PO IO o xscunmsnsnessnnsnsamuss vsinsnanssidsimsisnesums g8 ssmesememass sS85 RN SRS HHRR S S S i s 18
5.2 POStanOWIENIA OQOINE........cccoueuereerirerecce ettt ceee e eeee et ene s seenee s e e s e e ee s e e e e e 18
5.3  Stanowisko sterowania (patrz EN ISO 12100-2:2003, 3.7.8 i EN 12629-1 :2000, 5.3.4i 5.3.5).....18
CE B L 19
5 TTW K DIICN wauscuuuweonssnsssinsiiorsuansusssns ssvdseyicssimsmsmess s S5 msms o wxsmS w1 S SRR ESHENS N RSt st 19
5.6  Modul A: WYIWAIZANIe............c.cecuiureririereeee et seee sttt ettt ee e ee e e s e e e e ss e e s e e e eeeeesesens 19
5.7  Modut B: Skiadowanie — dOJIZEWANI@ ..............ceeuiucuieeeieeeeeeeeeeeeeteee e e et 20
5.8  Modut C: Uktadanie na paletach i pakowanie wyrobéw gotowych oraz stanowisko

usuwania wyrobéw wadliwych (patrz takze EN 12629-1:2000, 5.2) ..........cocceeeeemrrreeerererererrsnn, 21
D INBE conimmsmunionommsmmssooscs st AR SR B A A 5 S s 21
5.10 Podsumowanie Srodkéw bezpieczeristwa dotyczacych istotnych zagrozen

WyszczegoInionyCh W ROZAZIAIE 4............c.oeueeeieieieeeeee et e eee e e 22
6 Sprawdzenie wymagarn i/lub Srodkow bezpieCZeRStWA ...........o.eveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeoeeeeeeeeoeoeon 26
7 Informacje dotyczace UZYtKOWANIA..........cccevrueuiueeieeiecceee et ee et ee e 27
7.1 PoStanowienia 0g0INe..........cccuuuimmimsemmsmenramsismmniasseresmsusassssssssmsmensarsssssosasesssassssssesssnsnssssemssnsesesees 27
7.2  INSEUKCR OBDSIUG cocivusrssississsisnsmnmsnsomansosmssncsn sessmraasesmassnssrssusssssssrss s essssassiusssssssrssssmsasannr e oo ammaes 27
7.3 ZNAKOWANIO ......cucucumeerecsiisniessssesnsismsasnesssesasasssssssessassessassnsasessssesasmsasassssesesssmsesassesememsseeeeen e 29
Zatacznik A (informacyjny) Proces produkcyjny na maszynach z obracaniem lub bez obracania....... 29
Zatacznik B (informacyjny) Terminologia i strefy zagrozenia odnoszace si¢ do réznych typow

IMASZYN ..oieosaoncrnrinssnsnncinnnnsannnasnnsesnssnts ssaessssssasss553ssmamsHo¥asbanane siannsonsns sersnnnassssnsanmnnessennmarsssonsasaesresascss 30
Zatacznik ZA (informacyjny) Powiazanie niniejszej Normy Europejskiej z zasadniczymi

wymaganiami Dyrektywy 98/37/WE Bezpieczeristwo maszyn, zZmienionej

AYrektyWa 98/TIIWE ...........ooueeeiiceeere ettt st s e e s e s st e et e e e e ee e 34
B YT NPT s cmsmarsovossngtesnsnnn s wsmssssismm o 46 3 N B PR RSB S 35



