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Wprowadzenie

Zakres normy
Powotania normatywne
Definicje

Hierarchia doktadnosci

Cel i znaczenie

Hierarchia

5  Glowne wspodtczynniki korekcyjne
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6  Obliczanie objetosci miernika kontrolnego

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7

6.8

6.9

Cel i znaczenie

Wzorcowe miary objetosci

Zasada zaokraglania — Miernik kontrolny

Temperatura i ciSnienie

Obliczanie objetosci podstawowej

Poprawki stosowane w metodzie z przettaczaniem wody o zmierzonej objetosci

Przyktad obliczania — Wzorcowanie rurowego uktadu kontrolnego metodg przettaczania wody z uzy-
ciem wzorcéw roboczych

Przykiad obliczania — Wzorcowanie zbiornika kontrolnego metodg przettaczania wody z uzyciem
wzorcow roboczych

Przyktad obliczania — Wzorcowanie rurowego uktadu kontrolnego metodg z przeptywomierzem
uniwersalnym

7  Obliczanie wspétczynnika przeptywomierza
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Obliczanie wspétczynnika przeptywomierza wyporowego z uzyciem zbiornika kontrolnego (dla wa-
runkéw standardowych)

Obliczanie wspotczynnika przeptywomierza turbinowego, z uzyciem rurowego ukfadu kontrolnego
w warunkach standardowych

Obliczanie wspotczynnika przeplywomierza wyporowego, z uzyciem przeptywomierza uniwersal-
nego w warunkach standardowych
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Temperatura i ciSnienie
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8.3 Zasada zaokraglania — Wspotczynnik K

8.4 Obliczanie wspotczynnika K przeptywomierza turbinowego z uzyciem rurowego uktadu kontrolnego
9  Obliczanie danych do $wiadectw pomiarowych

9.1 Celiznaczenie

9.2 Zasada zaokraglania — Swiadectwo pomiarowe

9.3 Wspoiczynniki korekcyjne i doktadnosc

Zatacznik A Wspodiczynniki korekcyjne uwzgledniajace wplyw temperatury i ciSnienia na stal



