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Przedmowa

Niniejsza Norma Europejska (EN ISO 14924:2005) zostata opracowana przez Komitet Techniczny CEN/TC 240

Natryskiwanie ciepine i powloki natryskiwane cieplnie” ™", kwtogosdu'etariatjestprowadwvyprzezom we
wspolpracy z Komitetem Technicznym ISO/TC 107 Powloki metalowe i inne nieorganiczne” ¥

Niniejsza Norma Europejska powinna uzyska¢ status normy krajowej, przez opublikowanie identycznego tekstu
lub uznanie, najpdzniej do stycznia 2006 r., a normy krajowe sprzeczne z dang normg powinny byé wycofane
najpézniej do stycznia 2006 r.

Zgodnie z Przepisami wewnetrznymi CEN/CENELEC do wprowadzenia niniejszej Normy Europejskiej sg
zobowigzane krajowe jednostki normalizacyjne nastepujgcych panstw: Austrii, Belgii, Cypru, Danii, Estonii,
Finlandii, Francji, Grecji, Hiszpanii, Holandii, Irlandii, Islandii, Litwy, Luksemburga, totwy, Maity, Niemiec, Nor-
wegii, Polski, Portugalii, Republiki Czeskiej, Slowacji, Stowenii, Szwajcarii, Szwecji, Wegier, Wioch i Zjedno-
czonego Krblestwa.

Wprowadzenie

Efektywne zastosowanie czesci natryskanej cieplnie zalezy migdzy innymi od zastosowanej technologii ob-
rébki wykoriczeniowej i/lub obrobki koricowej powtoki. Aby zastosowaé wiasciwg obrobke wykoriczeniowg
lub koricowg powloki natryskanej cieplnie, konieczne jest uwzglednienie wiasciwosci jej struktury lamelarnej.
Struktura ta ro2ni sie od struktury tego samego materialu w postaci lanej lub przerobionej plastycznie. Zasto-
sowanie metody obrébki koricowej stosowanej do obrobki materiatu w wymienionych wy2ej stanach moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia powloki.

N Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku niemieckim — ,Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Schichten”.
N2) Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku angielskim — ,Metallic and other inorganic coatings”.



